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116 - DESPOSICION INTERNA N° 2432 - REVISION 1°, ARO 1986, DE LA GE 2'N1-109-
: - "NORMAS PARA ALMACENAMIENTO DE CANOS DE
ACERO REVESTIDOS Y SIN REVESTIR"

PARA CONOCIMIENTO DEL PERSOHAL SE TRANSCRIBE A CONTINUACION LA bARTE

PERTINENTE DE LA DISPOSICION DICTADA EN EL DJA DE LA FECHA, EN EXPEDIENTE N°
314.463; . . S : SRTTI

"VISTO 1o solicitado por Gerenclas Departamentales Técnica {Ingenie-
ria Espectflga-Proteccitn Anticorrosiva) y Relaciones Humanas (Capacitacion-
Normalizacifn e Informacidn Técnica), y 1o manifestado por Gerencias Departa-
mentales Operativa (Transporte y Tratamiento de Gas; Mantenimiento}, Comercial
{Gran Buenos Aires; Interior} y Técnica (Obras), e Higiene y Seguridad Indus-
trial, y en viturd de lo tratado en la sesion del 15/5/86 (Acta N° 261);

EL DIRECTORIO
PISPUSO:

- 1°) .Apfﬁébase'la'Revisiﬁn i, afio 1986, de la GE-N1-109 "Norma'para almacena-

miento de cafios de acero revestidos y sin revestir”, de acuerdo al anexo
de la presente.

2°) Gerencia Departamental de Relaciones Humanas-Capacitacibn-Normalizacion
e Informacitn Técnica, procederd a reproducir los puntos ampliados (1.1) y

agregados (4.5 y 4.6) y las figuras agregadas {numeradas 7 y B) en cantidad de
300 (trescientos) ejemplares, -

3°) Dé&jese constancia en la:D.I. N° 1969.

]

FDO.: JULIO C. FERNANDEZ NICOLAIDES FDO.: ING. CARLOS M, BECHELLI
DIRECTOR : : ' PRESIDENTE"

BUENOS AIRES, mayo 20 de 1986.

)
. . PEDRD E. DOMINGUEZ
1 ' o A/C.‘SECRETAR?A GENERAL
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1.1 Alcance oL T

Esta norma es de aplicacibn para cahos de acero
revestidos y sin revestir, depositados c¢n almacenes perma-
nentes y.en almacenes transitorios: u obradores; y para ca-
fos de acero revestidos acond1c1onados en Unldades de trans-

. ‘porte terrestre o fluvial, L 2 N
l . . S e . : i - L [

4,5 Acdondicionamiento para el transporte

La separacibn entre la primera hilada de cafios
ravestidos y el piso del transporte, asi como la gue debe-
rd cxistir entre las distintas hiladas, se logrard median-
te el empleo de tirantes de madera dura con acanaladuras
donde apoyarﬁn los extremos sin revestir del cafio (ver fig.
7y 8),

, Fn el caso de transportar cahos de igual longitud,
los dos extremos sin revestir apoyarfn sobre los tirantes
descriptos; cuande el largo de los cafios no sé¢a uniforme,

s¢ permitird que sdlo un extremo descanse sobre apoyos ri-
gidos, mienltras gque el otro extremo apoyard sobre almohadi-
llas. Asmimismo cuando la.flexibn de losc cailos lo exnija, se
intercalar& la suficiente cantidad de almohadillas como pa-
ra evitar el contacto de los cafios revestidos entre si aun
durante el transporte. - : . .

Todo parante, gquia o lateral que pueda tener con-
tacto con la caiierfa revestida, debe ser forrado .con clemen-
tos mullidon o acolchades a entera satisfaccidn del Tnspec-
tor de la Sociedad, Ninguna parte dcl transporte debe situar-
se a menos de 0,05 m, de los cailos revestidoes,

Cuandio se transporien cafios en camiones Lipo curc~
fia ,- se..dekerdn tomas las prccauc1oncb nccesarias para cvi-
tar el dafo que el rlplo del camino pueda provovar a la hi-
*lera inferior. . . o

. Cuando se transporten cafios en vagones ferrovia-
rios, se deberd cumplir las specificaciones API RP5L1L,

Cuando, sc transporten cahos por aguas 1nLcrloJes,
se deberd cumplir las especificaciones API RPSLG.

El apilamiento de cafios de difmetros menores a -
16,4 mm, (16"), se hard eon forma cuadrada rotada o pirami-~
dnl indistintameonte., Para cafios de difimetro 416,4 mm. (16")
o0 mayores, &¢ permitir§ solemente el apilamiento piramidal.,
En todos los castos so respetard el ntumero do hiladas fiju-
.do en la tabla de 4.4.1, -

U : ' o | 177002
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- Todo elemento d stngado a. sujetar.envolventemen-
te la pila ya construida sobré'dl transporteé deberd éstar
' ueparado de los caiios revestidos médlante almohadillas.

4.6 Carga y descarga

Toda operatoria de éarga y descarga de cafierfas
- revestidas deberd gonducirse tomando las precauciones nece-
sarias para preservar la integridad del revestimiento. En
tal sentido se descarta la posibilidad de empleo de cables
de acero, sogas, elc., gque puedan producir dafios a la cober- .
tura. In todo manipuleo de cafierias revestidas deberan em-
plearse elementos, gue permitan tomar el caho por sus extre-
mos libres de revestimiento; solamente en caso de tratarse
de caficrfas de gran difimetro se permitird el empleo de fa-
jas o cinchones, los que deberln ser de goma, lona, fibras
. . sintéticas o cualqu+er otro material que no ofrezca pOSlbl“
" 1lidad dc dafio alguno para la tuberfa. ;
.;LD | | .
) . .

i . i
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1.- GENERALIDADES

. -
~1.1l.- Alcance
Esta norma es de aplicacifn para cafos
de acero revestidos y sin revestir, depo-
sitados en almacenes permanentes y en al-
macenes u obradores transitorics,

1.2.- Inspeccifn

Los cafios almacenados deberin ser ins-
peccionados ocularmente en periodos no ma
yores de 6 (seis) meses, a efectos 'de vi
Sualizax;especialmente en las hiladas in-
feriores, cualguier anomalia surgida enre
lacifin con la presente norma, en particu-
lar posibles focos de corrosién.

Cuando por circunstancias no previsi-
bles una estiba o parte ¢ ella permane-
clere sin movimiento por un perfodo mayor
de 2 {(dos) afios, deber& indefectiblemente
moverse todos losg canos de la mismay efec
tuar un contralor mis rigurosc de cada uno
para detectar los posibles focos de corro
8idén. Si se ohservare su existencia, deberd
eliminarse la misma y controlar a posterio
ri los espescores.

2.~ PREPARACION DEL TERRENO

2.1.~- El almacenamientc de cafhos en al-
nacenes u obradores transitorios, en el ca-
50 gue no se cuente con playas especialmen
te construfdas, requiere como minimo un te
rrenc desmatado, bien nivelado y con las
pendientes adecuadas que faciliten el escu
rrimiento de las aguas.

‘La capacidad portante no deberd ser in-
ferior a

01 MY, ket

cm

%J%

2.2.~ Los almacenes pe-~anentes deberin
contar con playas especialmente construi-~
das, de tal manera que su capacidad portan
te sea por lo menos de

0,25 MN
m2

=
th

( = 2,5 }

0
E]

Para ello serd necesario realizar to-
das las tareas adecuadas al fin propues-
to, como por ejemplo: movimlento de sue-
lo, compactacibén, construccién de bases

Y carpetas,etc,
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3,.= CARQS SIN REVESTIR

|
3.1 Apoyo primera hilada de cafos

La primera hilada de cafios no debe apo
yar directamente sobre el terreno, sino
por intermedio de durmientes o tirantes
de madera dura: quebracho, lapacho, ete;
o semidura: eucalipto, etc.; de longitud
apropiada y seccifn rectangular no infe-
rior a 0,12 m x 0,24 m.~-

La cantidad de apoyos a colocar por pi
la, de acuerdo con los distinto didmetros
de cafios y valores soporte del terreno o
playa, es la indfcada en la figura N2 1.

La distancia del apoyo al extremo del
cafo para didmetros mayores gue 508 mm
(20") debe ser de 1 a 3 diidmetros del ca-
no.

. La separacifn entre cahno y suelo en la
geccidn de mayor flecha no debe ser infe-
rior a 0,20 m.

3.2.- Forma de hacer las pilas

El almacenamiento de los cafos puede
efectuarse mediante:

a) Pilas cruzadas.
b) Pilas piramidales.

3.2.1.- Pilas c¢ruzadas

3.2.1.1.- La disposicifn de las cafios
en pllas cruzadas es como la indicada en
la figura N*® 2.

3.2.1.2.- Para evitar el contacto late~-
ral de los cafos segln dos generatrices, se
utilizarln separadores de pléstico de medi
das adecuadas a los didmetros de los cafos
almacenados (ver Anexc figuras 5).

3.2.1.3.~ Se utilizardn cufas de madera

para fijar las hiladas, y en los cahos ex-

tremos se colocardn grapas de hierro (ver
Anexo figura 6} para trabarlos (figura 2).

3,2.1.4~ Entre pila y pila se dejard
un corredor minimo de 0,60 m de anche pa
ra permitir el paso de un hombre y la(s)
maguina(s) {(guinche ,compresor, etc.)
Cuyb uso se prevea. Ademis se tendr§ en
cuenta la colocacifn de cables para permi
tir la operacidn del equipo gque sBe utili~
zard para la carga y descarga.
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3.2.1.5.- El nfmero miximo de hiladas
de tubos 2 apilar segfin los didmetros, se
indica en la figura N® 1.

3.2.1.6.~ En perfodos no mayores de 6
{seis) meses, los cafios debersn ser some-
tides a procesos (giro, sopleteo,etc.)que
aseguren efectivamente evitar 1la perdura-
bilidad de la acumulacién de tierra uotros
elementos que signifiquen factores poten-
cilales de corr sién.

3.2.2.~ Pilas piramidales

3.2.2,1.~ Este tipo de pilas se utiliza-
rd solamente para cafos en transito,perio-
do no mayor de 60 (sesenta) dfas.

3.2.2.2.- La disposicisfn de los caiios
en pilas piramidales se muestra en la fji~
gura N# 3,

3.2.2.3.~ Para evitar el contacte ean-
tre canos se colocardn separadores Ge plis
tico (ver Anexo figuras N9 3) y alfajfas
de madera semidura de longitud apropiada
Y una seccidn de 0,05 m x 0,10 m.

3.2.2.4.- Adem&s se colocarén cufias de
madera para fijar las hiladas y grapas de
hierrc (ver Anexo figura N2 6} para trabar
los cafios extremos.

3.2,2.5.~ La cantidad mixima de tubos
& apilar es la indicada en la figura N® 1.

3.3.- Pintura

No deMerdn pintarse los cafos a estibar

4.- CARQS REVESTIDOS

4.1.- Los revestimientos a2 los que alu-
de la presente norma consisten en;

a) Revestimientos bituminosos aplicados

en caliente.

b} Revestimientos laminados plésticos

aplicados en frio.

€) Revestimientos con cintas pl&sticas.

d) Revestimientos con pinturas epoxibi-

tuminosas.

4.2.,- Para cailos revestidos copn materia-
les bituminosos el tiempo de almacenamiento
bajo techo no serd superior a 6 (seis) mae-
ses. Para el caso de almacenamiento a la inp
temperie los cahos revestidos serin debida-
mente encalados y el tlempo de apilamiento

no serd superior a 3l0(treinta) dIlas,Cuando

¢ b e Bt S e A i e e 2 D
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la temperatura media
a 308C este lapso se
dfas,

ambiente sea superior

reducird a 10(diez)
bl

4,3.,~ Apoyo de la primera hilada

de canes revestidos
el te-

La primera hilada
no debe apoyar directamente sobre
rreno, sSing por intermedic de durmianrtes o
tirantes de madera dura o semidura de lon-
gitud apropiada y seccién no inferior a
0,12 m x 0,24 m. Sobre los tirantes mencig
nados se apoyardn los extremos ne revesti-
dos de los canos. La separacidn entre caho
revestido y suelo en la seccléin de mayor

flecha no debe ser inferior a 0,20 m.

4.4.~ Forma de hacer las pilas

El apilade de los canos se efectuaré
s0lamente en forma pivamidal.

4.4.1.- Apilamiento piramidal sin alfa-
jfas

Ver fiqura N# 4-a.-

Se ha tomado en consideracién la pre-
8idén mixima gue puede soportar el revestl
2
miento, gue es del orden de los & MN/m

( = 0,6 kgf/cmz} para temperaturas no mayo-
res de 26°C.

Se adoptari como miximo el ndmero de
hiladas siquientes;

para difmetros 25,4 mm( 1") 12 hiladas
" " 50,8 mm( 2") 9 "
" " 101,6 mm{ 4"} 7 "
" " 152,4 mm( 6") 6 "
" " 203,2 mn{ 8") 5 -
- - 254 mm{i0™) 4 "
» " 304,8 mm{1l2") 4 "
" " 355,6 mm{1l4") 4 "
" " 416,4 mm(lé") 3 "
" " 457,2 mm(18") 3 "
" . 508 mm(20%) 3 "
. - 558,8 mm(22"} 2 "
- " 609,86 mm(24") 2 .
- " 71,2 mm{(28") 2 "
. " 762 mm{30") 1 "
Y mayores

4.4.2 Apjilamiento piramidal con alfajlas

Enktre hilada e hilada se colocardn lar
‘gueros de longitud apropiada y seccifn -




de 0,05 m x 0,10 m.- En lo referente al
nimerc miximo de hiladas para este tipo
de apilamiento se adoptarin los indica-
dos para cafios sin revestir (fig.N® 1).-

4,4.3 Almohadillas

Para cafios de difmetros inferiores a -
101,6 mm (4"), despuds de la primera hi-
lada se podrdn colecar al.wbadillas en
lugar de alfajfas, en nlimero tal que im-
pldan el contacte entre los cafios reves-
tidos,-

En todos los casos que corresponda co-

locar alfajfas intermedias, Gstas deberdn
ser reemplazadas por almohadillas.-

Las almohadillas deperdn evitar el con-
tacto de los cafos entre sf, brindande un
apoyo mullido,por lo que deberén dimensio
narse segln el peso a resistir.-

Para la confeccifn de las almohadililas
podrdn utilizarse sacos de lona o celas
pldsticas rellenas con aserrin, arcaa, -
pldsticos expandidos, goma, o cualguier
tipo de material no factinle de endureci
miento por efectos de la humedad o enve-
jecimiento.~




CANTIDAD DE APOYOS PBR PILA

DIAMETRO - NUMERO LONGI'EUD , VALOR SOPORTE | NUMEROS &= APZYS
DE  [decaRos TERRENO
MM. PULG. i ADAS | Metros M Pa kgt/cm?| SIMPLES| DOBLES
N
g glL4| 36 2 12 1
- 0,24525 25 2 —_
\ 7620 | 30 4 12
7112 28 4 12 | 3
L 2 extremos j
6604| 26 4 12 L 0.1962 2 , —
Yintermedio
! 6096 24 IR 12 4 5 )
‘r___,____.,. . 1_,,_,_, RS PV SV : !
5588 E 22 > 112 0,14765 1,5 fcxtremos intermedio
5080 20 | 6 12 | .
! — f 2 t 2
4572, 18 6 12
' — 0098 1 sextremos ‘lntcrmed;os
| |
41641 16 | 6 12 J [ I |
I | 0,24525 2 | 3
i 3556 14 10 12 LJ 0,113765 _2'5 a L5 extremos { intermedins
! T N 2| .
1 i |
| 30"%8 ! 12 10 { 12 J L 0.0981 1 extremos mtermedms
i 0,245252a 03962 | 253 2 |7 extremos * '3 interme: :\?
2540 ‘ 10 ' 12 L L 04765 1,5 2 extremaos . 4 interme..iu3 |
T _Zextren
203,2 ? 8 12 12 J J 0,0981 1 ,' intern. :-"."5.'.
! N 2 extre.»q.-; ]
1524 1 6 15 — ngaszsa 0,192 | 2,5a 2 4 intermeies
Wi e T s
101,6] & 20 — 014765 Y51 extremos | intermed. as
763 3 30 | — J L 0,098! . L ‘1
3] mtern.( n 5
- N 0,24525 2 3 )
50,8 2 40 — E% | 0765 25315 | extremos | intermeii csl
254 1 | w0 | — [[ ||| oose | 2exren ]
i 8 interm: ‘Hu___l
Para Q0981 MPa (IKgr/cmz) de valcr soporte se deberd disminuir la altura a 8 hiladas !
. 133 digmetros para didmetros mayores de 508mm (20°) ‘
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Figura n®1




APILAMIENTO DE CARERIA SIN REVESTIR

PILA CRUZADA

CORTE AA'

Figura n'2

PILA PIRAMIDAL
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Figura n®3

APILAMIENTO DE CANERIA REVESTIDA
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SEPARADORES

TERIAL: Polistileno con antioxidante apropiado, apto para intemperie, con car—y,
2 P ’ .
ga de negro de humo perfectamente dispersado.

CANTIDAD DE NEGRO DE HUMO: Entre 15 X y 3% en peso.

; DENSIDAD DE POLIMERO BASE: 0,915 a 0,925 g/em>.
DENSIDAD DEL PRODUCTO TERMINADO: wmhxima 0,935 gfcm>.

NOTAS: l- Las canctidades reales serin. informadas por el oferente.

2- Bl mftodo de determinacién de la densidad serd fijado por el oferente,

quien deberf contar con los elementos necesarios para efectuar el mis-
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GRAPAS DE ACERC PARA SUJECION DE CAROS EN ESTIZA .

'(cOrrGBPOnde a especifiéacién de abastecimientos N8 20-001)

Se utilizar$n para cafios cuyo didimetro exterior no supere losg
762 mm (30"} y de espesor no mayor a 13 mm.~

Se construirin de acero de bajo o medio tencr de carbonoc.-

Be conformardn en frio de manera que conserven la mayor elastj
cidad posible.- £

Se entreqardn sin rebabas,.-

43 min
25 max
e |
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Dimensiones en . mm
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