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ANTECEDENTES

Norma N¢ 1 para ensayos de accesorios de artefactos a gas
Apartado "LLaves y grifos para gas" GAS DEL ESTADO-1953

Norma N° 8 para ensayo de accesorios de artefactos a gas

-

Apartado "LLuves de paso para presion media’ GAS DEL ESTADO

1954.-

BRITISH STANDARD 1400: 1973 ~ Specification for Copper alloy

ingots and copper alloy castings.-

BRITISH STANDARD 1552:1967 - Specification for Control
Plugs Cocks for Low-pressure gases.-

Norma SAE J 462 - Copper base casting alloy - Alloy N° 43

Magnese-DBronze

Norma SAE J 463 b - Wrought copper and copper alloy -
Ne CA 377 (ex-88) -~ Forging Brass

Norma IRAM 5063 -~ "Rosca gas Whitworth para cafios!

Norma ASTM B 147 63 BA - Standard Specification for High
Strengh yellow brass (manganese bronze) and leaded high
strengh yellow brass (lealed manganese bronze) sand
castings., -

Norma ASTM B 124 66 a - Al 2 - Standard Specification for
copper and copper alloy forging rod, and shapes.-

NOTA: Los antecedentes se incluyen como date ilustrativo,
siendo validos Unicamente los requ;sxtoa que se detallan
a partir del punto 2 inclusive.-

///o-.
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OBJETO

La presente Norma tiene por objeto definir las caracteris-
ticas de construccion, fun010namibn(o, procedlmlentOb de en
sayo y marcado que deberdn reunir las valvulas de acciona-
miento réapido sin lubricacidn externa para instalaciones

de gas a baja presidn.-

ALCANCE

Las especificaciones de esta Norma se aplicaran a valvu-~
las de macho giratoric, construidaspreferentemente con
aleaciones de cobre de diametros nominales 12,7 a 50,8 mm
para ser utilizadas como llaves de control de tuberias de
conduccion de gas natural o gas licuado con una presidn
maxima de 0,04 Kg/em?2 y aptas para trabajar con temperatu-
ras entre ~20°C y 95°(C.,.~

Los modelos de valvulas guyos diseiios se aparten de los
mencionados podran ser ensayados segin la presente Norma,
en cuanto €sta sea aplicable por su espiritu a las mismas
y siempre que los resultados obtenidos sirvan de medida

‘'para juzgar sobre su resistencia y durabilidad.-

DEFINTCIQONES

Vialvulas de accionamiento rapido,

Son aquéllas en las cuales la maniobra de apertura y cierre
consiste en un giro de 90° ' efectuado por una palanca
manual y limitado por topes rigidos permanentes.-

Vialvulas sin lubricacidn externa

Son aquellas que una vez instaladas no se pueden lubricar
salvo que se desarmen.-

Ld . ’
Valvulas con macho giratorio

Son las constitufdas esencialmente por una pieza de forma
adecuada que comandada por uno de sus extremos gira dentro
de una cavidad de la misma forma prdctncada en un cuerpo
fijo por tador de los medios de conexidén a las caflerias,-

+ - . rd
Cierre circunferencial de la valvula

Es -en posicién cerrada de la misma,- la minima distancia
entre el bhorde del orificio del macho giratorio y el borde
del orificio de entrada del fluido.-Ver plano UG N° 29/1,-

- [l

.
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Cierre axial

Cierre axial en posicién cerrada

s I . . P . -
Es la minima distancia entre el comienzo del contacto del
macho giratorio con el cuerpo y el bhorde del orificio de
pasaje en el cuerpo. Ver Plano UG N® 20/1,-

Cierre axial en posicidn abierta

Es la minima distancia entre el borde del orificio practi-
cado en el macho giralorio y la atmdésfera libre, medida

en cualquier posicidn siguiendo una generatriz del cono.-
Ver Plano UG N° 29/1.,-

REQUISTTOS GENERALES DE APROBACION

Toda valvula deberd contar con la aprobacién de GAS DEL
ESTADO. Sin este requisito cumplido no se podrin utilizar
en instalaciones de gas.-

GAS DEL ESTADO acordara su aprobacidn a las valvulas que

"cumplan estrictamente esta Norma.-

. N . N
Todo 'Tabricante o importador de valvulas comprendidas en
los alcances de esta Norma deberd inscribirse en el "Re-
gistro de Fabricantes e Importadores de¢ Accesorios para

~Gas" que lleva GAS DEL ESTADO,- .

Para la aprabacidn de dichas valvulas el fabricante
deberd cumplir con los requisitos que se detallan a conti-
nuacion.-

Presentara 2 (dos) juegos de planos, detallados de acuerdo
a Normas IRAM de dibujo técnice, con dimensiones y toleran-—
cias, simbolos de mecanizado, incluyendo el peso de la val-
vula completa (sin incluir la manija cuyp peso :c indicard
por separado),-

Debera adjuntar memoria descriptiva de fabricacidn y plani-
1la dende se reflejen los resultados de los ensayos reali-
zados sobre la valvuia.-

Las muestras a presentar sreran las siguientes: § valvulas
completas del modelo propuesto y una muestra representa-
tiva de la grasa que se va a utilizar en dicha vélv&la.hy;

///eoe
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5:4.4 Gas del Estado devolverid al fabricante los elementos presen-
tados en el estado en que se encuentren al finalizar los en-
sayos y una de las valvulas (se incluiran las partes desar-
mables}debidamente precintada, la que permanccerd en fibrica
a4 purtir de la fecha de aprobaczon y durante el plazo de vi-
gencia de la misma estara a disposicion de las inspecciones
que desee realizar esta Empresa.-—
6. CARACTFRISTICAq DE DISENO Y CONSTRUCCTON
6.1 Materiales - Proceso de fabricacidn
6.1.1 Cuerpo, vastago y macho giratorio
La confornacidon del cuerpo, vabtafo y macho giratorio podra
obtenerse por los distintos métodos de forjado, fundido por
inyeccidn, fundido en cuqullla u otro proceso que le confiera
a4 las piezas caracteristicas de solidez tales,que satisfagan
los ensayos correspondientes descriptos en la presente Norma
Se empleara en su construccién latdén, y el mismo responderi
a las siguicntes caracteristicas quimicas y fisicas:
PARA MOLDEO PARA FORJA
Cobre: 50 a 627 Cobre: 58 a 627 ]
Estafio: 1,5% maximo Hierro: 0,3% maximo
Plomo: 0,5 a 1,5% Plomo: 1,5 a 2,5%
Hierro: 2% miximo Impurezas: 0,5% miximo
Aluminio: 1, 5% maximo Cinc: Resto
Manganeso: 1,5% maximo
Cinc: resto
Tensidén de Rotura: Tension de rotura:
42,2 Kg/mm2 min 31,6 Kg/mm*min
Tensién de fluencia: Tensidén de fluencias
14,0 Kg/mm2 min 12,6 Kg/mm2min
Alargamiento 'en 50 mm: Alargamiento en 25,4 mm:
15%- 20%
Las composiciones anteriores ~eventualmente- pueden wvariar,
cuando las condiciocnes de disponibilidad de plaza lo exijan,
segin el siguiente detalle:
PARA MOLDEO PARA FORJA
Pb: 1 a 2,5% siempre que Cu: 56-60%
Z 4Pb + %Sn = 3% Zn: 38-42%
Pb: 1-3%
Fe: menos de 0,5%
Impurezas; menos de 1,2%
///l‘. L
F an-3o-0




GAS DEL ESTADO = - 7775

.

Cualquiera sea el sistema de fabricacidn empleado asegura-
ran un producto final exento de sopladuras, escorias,
foliaduras, repliegues, oclusiones, fisuras o cualquier
otro defecto propio del proceso,-

A NOTA: Ll uso de otros materiales queda a consideracién de
Vol Gas del Estado.-

’

6.1.2 Otras partes constituyentes de las valvulas

. 6,1.2.1 Tuerca de ajuste

i .". Cuande el disefic de la llave de paso esté basado en un

' cono giratorio, éste ajustard en su alojamiento por la
SRR O sujecidn de una tuerca que se roscara al cuerpo de la val-
' vula, debiéndose utilizar para su construccidn alguno de
los materiales descriplos.en la Tabla N° 1.-

--‘-‘6;1._2.2 Manijas

o Quedd a criterio del fabricante la eleccidn del material
S T para su construccién, debiendo satisfacer los ensayos co-
RIS - rrespondientes descriptos en la presente Norma.-

 &” v 6.,1.2.3 Resoctes,tornillos, tuercas, arandelas y pernos

SNEEL Los mismos seran construidos con los materiales indicados
AP R en la tabla N° 1l.-

6.2 Disefio — Armado

. f 6.2.1 Las pieias deberan ser proyectadas y ensambladas de tal

. manera que su funcionamiento, resistencia y durabilidad

no sean influenciadas por los esfuerzos a que resulten
sometidas por efecto de su utilizacidn normal, aunque ésta
sea prolongada,.- ' : . ¥

-.l « ~ 4 * . e .
’ 6.2.2 El disefio de las piezas tde las vilvulas sera tal que resul-
te imposible el armado incorrecto.-

6.2,3 Las vilvulas seran facilmente desarmables para limpieza y
lubricacién y su ajaste no se alterari con el uso.-
6.2.4 Las valvulas seran disefladas de manera tal que exista
intercambiabilidad entre plezas dol mismo modelo.(antes del
. ajuste Final),- ,
P ’ P ' o
6.2.5 El monta;e de la manija en posicion cerrada de la valvula,
serd en angulo recto con el pabaJo de gas en el cuerpo de
la misma.- : /}/... .

Fe2-310-0 ' : .




GAS DEL ESTADO - . /176

6.2.6

6.2.7

CuerEo ‘
a . r 4 .

Las dimensiones minimas entre las caras de los extremos de

entrada y salida y los espesores minimos, se ajustarin a lo

especificado en la tubla N°¢ 2,-

L P . N .
Los espesores minimos indicados no ineluyen la altura de la
rosca,~

Los extremos roscados serdn planos y normales con respecto
al eje del conducto de circulacién del fluido.Por lo menos
uno de los mismos ebtdrd roscado internamente y la superficie
exterior se conatru;rd con una agarradera para llaves,prefe~
rentemente un exagono u octdégono,y sus dimensiones minimas,
se ajustaran a lo indicado en la tabla N¢ 2,-

Las roscas scran WHITWORTH GAS para cafios segin Norma IRAM
5063 .-

Cuando se utilice macho giratorio conico,la conicidad del a-
lojamiento sera de 1:6 y el fondo de la auperfL01e cunlcadcl
cuerpo se prolongarid en forma cilindrica con un diametro mi-
nlmo 0,1 mm mayor que el diametro menor del macho giratorio
cénico con una altura minima dada en tabla N° 3.-

Asimismo con el objeto de prevenir la formacidn de rebordes

¢n el uso normal, en el caso que la parte superior el cono

macho supere la dltura del cono hembra, habrid una dlferanla

por lo menos de 0,4 mm entre el dLamLLPO interior del aloja-
miento del macho y el diametro mayor de éste.-

vVastago

Sera el v;nculo entre la palanca de maniobra y el macho gira
torio,pudiéndose construir en forma integral con éste o en
Forma independiente,-

» -
Su unidn con la manija de acc;ondmlento se 10 grara mediante
un encaje reciproco, dsegurdndan la sujecidn coun tornille
de cabeza redonda y dimensiones segmin la tabla siguiente:

diimetro nominal (mm) Rosca WHITWORTH
12,7 y 19 3/160
25,4 - 31,7 y 38,1 1/4"
50,8 ‘ 5/1an

» ' . N .
[l cuadrado de encastre tendra como minimo las siguientes
dimensiones:

diimetro nominal (num) lado (wm) altur.. (mm)
2,7 ¥y 19 0 7
25,4 y 31,7 11 Y
38,1 y 50,8 13 _ 11

7y
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r 6.2.8 Macho giratorio

La forma de los mismos sera esférica o cénica, Cuando el dise
flo del macho ‘giratorio sea cdnico, la conicidad del mismo Sem
ra de 1:6. En el caso de valvula esférica, serd aplicable la
Norma respectiva de Gas del Estado, salvo en cuanto a las pre
siones de ensayo que responderan a la presente,-

6.2.9 Seccion de Pasaije

El conjunto de la valvula armada presentara en su interior en
la direccién del pasaje de gas, una linea suave y sin hendidul.
ras para evitar turbulencias y acumulacidén de contenidos en
la linea,con caracter{sticas de flujo disefiadas para una mi-
nima caida de presidén.-

La forma de la seccidn de pasaje en el macho giratorio cuando
esta no sea circular sera tal que el borde de cierre tenga un
ancho aproximadamente uniforme en toda su longitud.-

6.2.10 Topes

Las valvulas tendrdn topes rigidos gque limiten la rotacidn del
macho giratorio a 90°,.,~

No se aceptaran valvulas que tengan mis de una posicidn de
abierto o de cerrado,-

6.2.,11 Tuerca de ajuste (rosca interior o exterior):

Las dimensiones de la misma se ajustaran a la siguiente

tabla:

g’ nominal . f Paso minimo de Cantidad minima
(mm) : la rosca (mm) "de filetes roscados

hasta 25,4 1 | 8

de 31,8 a 50,8 1,5 | 8

6.2.12 Compensacidn por desgaste
Todas las llaves tendran medios automiticos para compensar

el desgaste, con gapacidad para reasentar el clemento gi~
. . . #
ratorio sin necesidad de tener que girarse este.-

////8..._
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'

Su disefio sera tal que al instalarse en las vilvulas satisfa
gan los ensayos correspondientes descriptos en la presente -
Norma, asimismo no deberan existir bordes aguzados o filos -
cortantes.~-

La longitud minima de las mismas se ajustaran a la tabla si
guiente:

diimetro nominal = ° longitud

(mm ) (mm)
12,7 ‘ 80
19 | 80
25,4 ‘ 190
31,7 | 110
38,1 B 120
50,8 120

6.2.14 Cierres

Las dimensiones minimas de éstos se ajustaran a lo indicado -
en la tabla N° 3.-

6.2,15 Hermanado

Se verificard un hermanado, entre el obturador cénico y la a-
bertura cénica del cuerpo, superior al 90% del valcer de las -
superficies e€n contacto.-

7 CARACTERISTICAS DE FUNCIONAMILNTO

7.1 Estanguidad -
Los ensayas se describen en el apartado 8.1l.-
Las valvulas no mostraran ninguna pérdida a una presion neumd
tica de 0,5 Kg/cm2 durante 1 minuto.-

7.1.1 Estanguidad bajo temperaturas

7.1.1,1 En las mismas condiciones indicadas en 7.1 y a una tempera-~

tura de 959C «durante 2 hs. no se observaran pérdidaﬁ.-
/779 ..
F. 622-330-0
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7+1.1.2 En las mismas condiciones indicadas en 7.1 y a una tempe~
ratura de -20°C durante 2 hs no se observaran pérdidas.-

7.2 Capacidad

7.2.1 Capacidad con la via de pasaje de gas limpia

El ensayo se realizard segin el apartado 8.2.1.-

El candal de aire minimo que atravesara una valvula con

una presion de entrada de 180 mm de columna de agua y una
caida de presidn de 13 mm de columna de agua, seri la indi-
cada en la siguiente tabla.- '

Didmetro nominal Caudal
(mm) (Lts/min)
-wm
12,7 635
19 . 165
25,4 260
31,7 ‘ 415
38,1 . - 590
. ’#
50,8 1,250
7.2.2 Capacidad con la via de pasaje de gas sin limpieza

El ensayo se realizara segun el apartado 8.2,2.-

El caudal de aire minimo que atravesara una valvula con
una presién de entrada de 180 mm de c.a. y una caida de
presién de 13 mm de c.a. sera la indicada en la siguiente
tabla;

ex

F. 622-300-0
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Didmetra nominal Caudal

(min) (Lts/min)
e A e ey

12,7 52
19 132
25,4 | 208
31,7 332
38,1 " 496
50,8 | - 1.000

Durabilidad - Operacion continuada

Luego de sometidas las valvulas a 1.000 ciclos segun el
ensayo descripto en el parrafo 8,3, éstas deberi satisfacer
los siguientes requisitos:

a) No se constatara ninglin deterioro en sus partes compo-
nentes,~

b) Debera funcionar satisfactoriamente.-
c) Cumplirﬁ’la condicion de estanquidad descripta en 7.1

d) La capacidad nominal no diferira en defecto del valor
.determinado en el punto 7.2.2.-

e) El par torsor necesario para efectuar la maniobra no
diferira de los valores establecidos en el apartado

7-7:1

f) E1l lubricante no dard muestras de alteracion y conserva-
ri sus caracteristicas lubrificantes.-

/17es.
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Resistencia a los hidrocarburos de los elementos no meti-
licos en géneral

Aquellos elementos en contacto con el gas resistiran los
ensayos descriptos en el apartado 8.4

Resistencia del lubricante a los hidrocarburos

El lubricante utilizado en las valvulas cumplira’con los
ensayos descriptos en el apartado 8,5.-~

Resistencia a la corrosioh

A los materiales metalicaos que por propiedad natural no
sean resistentes a la corrosién se les aplicard un trata-
miento superficial, {(cincado, cadmiado, etc.) el cual re-
sistird el ensayo descriptoen 8.,6.-

Resistencia Mecanica

Maniobrahilidad .

El ensayo se describe en el apartado 8.,7.1-

El momento necesario para permitir la apertura o cierre
sera de tal magnitud que pueda maniobrarse la valvula de
manera suficientemente fdcil pero sin que su posicidén pue-
da modificarse mas que por una accidén voluntaria.-

' ~ N »
Los valores del esfuerzo para accionar la valvula antes y
a L 54 ]
después del ensayo de operacidn continuada no Seran supe-
riores a los descriptos en la siguiente tabla.-

Diametro nominal Momento torsor Momento torsor

(mm) minime (Kg.cm) maxino(Kg.cm)

- R — - - : ~
12,7 lo 30

19 10 42

25,4 10 54

31,7 12 72

38,1 12 ' 96

50,8 14 120

S/ e e
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Resistencia a los esfuerzos de roscado

El ensayo se realizard de acuerdo con 8.7.2.-

[ .
Las valvulas soportardn sin presentar deformaciones, rotu-
4 . . . - . .
ras o perdidas, los momentos indicados en la siguiente
tablan"' ’

Didmetro nominal Momento torsor
{mm) . Kg.m
Frn— ~ — e |

19 10, 50
25,4 | | 14,0
31,7 16,60
38,1 18,0

50,8 23,0

Resistencia a la torsidon del conjunto manija-topes

El ensayo se describe en el apartado 8.7.3.-

En la posicién extrema de apertura o cierre se aplicard

a la manija un par torsor de 2,5 Kgn para las llaves hasta
25,4 mm de didmetro nominal y de 3,2 Kgm para diametros
mayores; tras la aplicacién.del mismo durante 60 segundos
el sistema manija-topes no evidenciara dafic alguno.-

Resistencia a las cargas dindmicas

Resistencia del cuerpo

El ensayo se describe en el apartado 8.7.4.1.-

/1]
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El cuerpo de la vilvula soportari sin sufrir fallas, ni
deformacione€s que impidan el normal funcionamiento de

la misma, cuatro impactos producto de la cafda lihre de un
proyectil de acera con la punta diseilada sepgin plano UG

N¢ 28/17, de acuerdo con los siguientes valores:

|
‘Diametro nominal Carga dindsica
{(mm) ' {Kgm)
wa
12,7 | 10
19 . 10
25,4 15
31,7 15
38,1 16
50,8 18

Una vez realtizado el eunsayo descripto deberd cumplir satis-
factoriamente con el apartado 7,1.-

7:7.4.2 Resistencia de la maniia

El ensayo se describe en el apartado 8.7.4.2,-

Se aplicapé sobre la manija de una valvula un impacto
producto de la calda libre de un proyectil de acero, con
la punta disefiada segin plano UG N° 28/17, de acuerdo con
los siguientes valores:

Didmetro nominal Carga dinamica
(mm) (Kgem)
12,7 50
19 50
25,4 . ' 70
31,7 85
38,1 L 93
50 93

Foom.30.0
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-

Del resultado de este ensayo la manija no sufriri roturas
o deformaciones que impidan el accionamiento normal de la
valvula,-

8. METODOS DE ENSAYO

8.1 Estanquidad

Cinco unidades seran sometidas al presente ensayo debiendo
todas cunmplir el requisito establecide en 7.1.-

Dicha prueba se ejecutara sumergiendo en agua las valvulas
en posicién cerrada. El ensayo serd luego repetido con la
valvula en pusicidn abierta y con la salida conveniente-
mente obturada.-

Los ensayos precedentes serdn efectuados antes de comenzar
el ensayo de operacién continuada descripto en 8.3 y al

finalizar el mismo.—- :

8.1.1 Estanquidad bajo temperatura )

Se conectard una valvula (en posicidén cerrada) a un sistema
cerrado con presidn neumdtica de 0,5 Kg/cm2 y se la somete-
ra a4 una temperatura de 95°C , durante 2 hs. Idem a -20°C.~
En ambos casos deberd cumplirse con lo prescripto en 7.1.1

A efecto de controlar posibles pérdidas en la linea de
suministro de presidn, se colocara un mandémetro Clase 1,5
seglin IRAM-TAP A 51-65, Rango O0-1 Kg/cm?, menor divisidn
0,020 Kg/cm?2, didmetro nominal {minimo) 70 mm.- Dicho ma-
ndmetrc sé instalari entre el sistema cerrado y la valvula
a ensayar.-

Encontrindose la valvula bajo la presion de ensayo se

controla su estanquidad por medio de la variacidén que pueda
sufrir la lectura del mandmetro.-

8.2 Capacidad

8.2.1 Con el pasaje de gas limpio

n -’
Para la realizacidndel ensayo se acclonara la valvula hasta
hacer tope en el final de la carrera de apertura.-

/17
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En estas condiciones se eliminaran todo tipo de obstruc-
ciones al libre pasaje del fluido (grasa, particulas ex-
tl‘aﬁas, e'lJC. )-"‘

Seguidamente se conectaran a la entrada y salida de la
vilvula, sendos trozos de cafio de didmetro correspondiente
a la conexién de entrada y salida y de una longitud igual

a 10 veces dicho diametro. En el punto medio de la longitud
de los cafios de conexidn de las valvulas se derivardn: para
el de entrada, dos tubos quo seran conectados uno al .
manémetro en U. (para medir la presidn de entrada) y el
otro a la rama de entrada de un mandmetro diferencial.-

Para el de salida se derivari un tubo que se conectard a
la rama de salida del mandmetro diferencial untes mencio-
nado, que permitira leer directamente la cafda de presidn
entre diches puntos,-

Ver plano UG N° 25/19,.-

8.2.2 Sin limpieza del pa=aje de gas .

A continuacidn del ensayo descripto en 8.2.1 se efectuaran
a la valvula treinta (30) ciclos completos y se determina-
ra el caudal en las condiciones que resulten, es decir sin
limpiar la via de circulacidn del fluido.-

8.3 Durabilidad - Operac¢idn continuada

Dos muestras seran sometidas a 1.000 ciclos completos de
funcionamniento, con una frecuencia de 15 por minuto.~-

La amplitud de cada giro sera el miximo que permita la
valvula ¢n ensayo.-

Al final de éste se verificard la estanquidad, la capacidad
y el momento de maniobra, segun los procedimientos indi-
cados en 8,1 ; 6.2 y 8,7.1.~

é

8.4 Ensayo de resistencia a los hidrocarhuros de los elementos
no metalicos en general

Se mantendra sumergida la pieza en un volumen de n-hexano
igual a 50 veces el de la muestra, durante 72 horas, a
20°C.-

Transcurrido el lapso indicado &e extrae la muestra y des-~
pués de 5 minutos de permanecer al aire se mide la varia-
cibén de volumen, que no debe ser superior al 30%.-

: [/
Beaao.o -
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- La altura del tubo en U hasta el borde rectificado sera

Dentro de las ranuras del tubq se introducen sendas tiras

Ensayo de resistencia del lubricante a los hidrocarburos

.

El ensayo consiste en medir la cantidad de gas .absorbido
por una muestra de lubricante,-

*

La medicidn de las cantidades se realiza mediante pesadas
con una precisién de 1 mg, y siempre a la misma temperatura,

La temperatura de ensayo serd. : 20°C T 1°C,~

Como gas de prueba se utilizara butano a la . temperatura.
correspondiente .- o
Para la ejecucidn de la prueba se utilizaria un tubo de
vidrio en U con tapones esmerilados, engrasados con el
lubricante en ensayo de tal manera que éste no sobresalga
por los bordes,- k

de 157 mm * 10 mm y el didmetro exterior de las ramas de

21 mm T 1 om - '

Los tapones serdn sujetados sobre sus asientos mediante es—
tribos o resortés de alambre para contrarrestar la presidn
interna existente en el tubo. Los estribos serdn dimensiona-
dos de tal manera que produzcan la tensidn necesaria para
apretar los tapones.-

de aluminioc de 110 mm de largo, 10 mm de ancho y aproxima-
damente 0,5 mm de espesor, sobre las cuales es extendido

el lubricante.:Para poder colgarlas de los brazos de la
balanza, dichas tiras tienen una perforacidn en cada extrema

. ~ 4 + . - +
Para realizar el bafio termostatico se recomienda utilizar
un frasco Dewar lleno de agua, o sistema similar que
asegure una temperatura constante.-

El ensayo comprende las siguientes operaciones:
A~ Se pesa el tubo en U lleno de aire con los asientos

rectificados cuidalosamente engrasados y las ldminas
de aluminio aiin no recubiertas con el lubricante.-

/7
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’ .

B- Con el obhjeto de expulsar el aire del tubo se hace pasar
por €1, durante el tiempo necesario, una corriente
suave de butano a la temperatura de ensayo. Efectuada
esta operacidn, se cierra el grifo de salida y se lleva

el
de
En
el

C- Se
de

butano contenido en el frasco a la presidn de 800% 2 mm
Hg. (mercurio),-

estas condiciones y con las tiras de aluminio dentro,
frasco es pesado nuevamente,-

destapa el tubo en U, se retiran las dos (2) laminas
aluminio y sobre sus dos caras se distribuye unifor-

memente 1,0 a 1,2 g de lubricante, cuidando de dejar

en ambos extremos 5 mm libres para permitir (tomarlas
con las pinzas., Para obtener el peso del lubricante

aplicado, las laminas de aluminio se suspenden de los
ganchos de la balanza.

Cada tira de aluminio con el lubricante adherido se
introducen en una rama del tubo en U, ahora nuevamente
lleno de aire y una vez colocados los tapones, se pesa
el conjunto.-

El peso as{ determinado mas la diferencia entre el peso
del recipiente llenc de butano (2) y lleno de aire (1)
con las tiras de aluminio incluidas, constituye el
"peso inicial de referencia%,.-

D~ Se hace pasar durante un tiempo una corriente suave de

butano, hasta eliminar todo el aire del frasco en U.
Seguidamente se cierra'la salida del tubo e¢n U y se man-
tiene el butano en reposoe durante scis horas, a la presion
de 800,0 mm de Hg (mercurio)

Luego se cierra el grifo de entrada y se determina el
peso. Restando a éste el peso inicial de referencia, se
obtendra la cantidad de butano ahsorbido por el lubri-
cante.-

L o /1713
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E- Después de las seis hoas, se determina el peso del frasco
en U con su contenido de lubricante y butano, calculdn-
dose la cantidad total disuelta de este hidrocarburo,
expresada en porciento del peso.~

)

El lubricante cumplira las siguientes condiciones; a’ 800 T

mn de lg {mercurio) y a temperatura ambiente de 20°C T 10c
no absorberd n-butano en mas del 10% de su peso,-

. - . - . .
En ambos casos, no variara en forma visible la consistencia
del lubricante y sobre todo no deberi producirse ninguna
licuefaccidn del mismo,-

+

8.6 Ensavo de resistencia a la corrosién
'
Tres muestras de cada elemento en ensayo se colocaran en
una camara de niebla salina, con una concentracioén. de cloru-
ro de sodio del 5% durante 48 loras, en ciclos diarios de
6 hs, cada uno a 35°C
Cumplidos los mismos los elementos no mostraran signo de
corrosidn alguno.-
: R . £
8.7 Ensayos de resistencia mecanica
B.7.1 Maniobrabilidad
El ensayo sera realizado fijando sobre el vastago de manio-
bra una polea de poca incrcia y de diametro minimo 200 mm,
sobre la cual ird enrrollado un hilo flexible.-~
Y Id
En el otro extremo del hilo se colocaran pesas de tal forma
que se puedan determinar los pares torsores correspondientes
Be7.2 Ensayo de resistencia a los esfuerzos de roscado
* .
La valvula se conectard a la cafieria correspondiente y se
aplicara sobre ¢l currpo de la mismi un momento torsor para
. . o LT
su ajuste que se medira con una llave torsiomctrica.-
8.7.3 Fnsavo de resistencia a la torsidén del conjunto manija-
—topes
ey
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Sobre el extremo de la manija de accionamiento se aplicara
una fuerza de sentido perpendicular y cuya direccién esté
contenida en el plano que describe la manija en su movi-
miento alrededor del eje de giro del macho giratorio.-

El valor de la fuerza sera tal, que deberi producir el
momento torsor especificado en el apartado 7.7.3.~

[} . » Id .
B.7.4 Ensayo de resistencia a las cargas dinamicas

8.7.4.1 Resistencia del cuerpo

Para la realizacidn de este ensayo se roscara la valvula
"en unce de sus extremos a un trozo de cafic a los efectos de
poder sujetarla para efectuar sobre el otro extremo libre

los ensayos dinamicos establecidos en 7,7.4.1.-

Los cuatro impactos se hardn de la siguiente manera: el
primero en la direccidén perpendicular al plano formado por
el eje de giro del macho y el eje del conducto de circula-
cién del fluido.- '

Los restantes se haran en el mismo extremo, pero en la po-
4 , A . o .
sicion que resulte de girar la valvula 90° sexagesimales

(para cada casc) siempre en el mismo sentido.-

8.7.4.2 Ensayo de resistencia de la manija a las cargas dinamicas

Para realizar este ensayo se afirmard la vilvula de manera
tal que np sufra dafies. Una vez sujetada convenientemente,
se aplicara en el extremo libre de la manija de accionamien-
to un impacto de sentido perpendicular a la misma y cuya
direccidén esté contenida en el plano que forman la manija
propiamente dicha y el eje del macho giratorio al cual

va unida.-

9. MARCADO

. .
Toda llave de paso tendra grabadas en forma permanente, con
letras de por lo menos 3,5 mm de altura, las siguientes
inscripciones:

a) Nombre, marca, simbolo o logotipo del fabricante.-

b) Nimero de matrfcula otorgade al accesorio por Gas del
Estado.~

ay
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c¢) La leyenda "Industria Argentina!
d) El afio de fabricacidn de la vilvula.-(dos Ultimas cifras)

ACONDICTONAMIENTO Y ENTREGA

~ ) . )
En el transcurso de la fabricacion se tomaran los recaudos
necesarios para que no se golpeen la. distintas piezas.-

Después del maquinado los cuerpos de las valvulas deberan
limpiarse cuidadosamente con métodus apropiados para tal fin|

Todas las vdlvulas, sin excepcion, seridn ensayadas neumati-

S . . o .
camente aQ,500 kg/cmZ de presion durante un minuto(minimo )sin
denotar perdidas,-

Cada 8.000 vdlvulas el fabricante realizara sobre una
unidad todos los ensavos prescriptos en la presente Norma;
los resultados de los mismos los asentard en una planilla,
quedando ésta-como axi también la vilvula ensayada- a dis-
posicidn de la inspeccidn de Gas del Estado.- ,

Las valvulas se entregaran adecuadamente acondicionadas

y con sus roscas protegidas con capsulas de materiales
resistentes a la accidn mecanica que, asimismo, impidan la
entrada de cuerpos extrafios al interior de las mismas.-—

CONTROL DE CALIDAD

Control de calidad por parte del fabricante

El fabricante arpitrard los medios necesarios para garanti-
zar el cumplimiento de todos los puntos de la presente

. » -
Norma en la construcciodn y ensayo de las valvulas.-

Debera verificar el correcto funcionamiento de los equipos
de ensayo.-

Control de calidad por parte de Gas del Estado

El mismo consistird er la verificacidn del cumplimiento

de la presente Norma, pudiendo efectuarse en el lugar de
fabricacidn de las valvulas o en laboratorios que la Empre~
sa designe.- ‘

[1]eee
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4.1.1

ANEXO Ne 1

VALVULAS DE ACCIONAMLENTO RAPIDO STN LUBRICACION EXTERNA
PARA INSTALACIONES DE GAS A BAJA PRESION A CANDADO

OBJETO

El presente Anexo tiene por objeto definir las caracteristi-
cas de construccidn, funcionamiento y procedimientos de
ensayo que deberan reunir las valvulas de accionamiento ra-
pido sin lubricacidn externa para inslalaciones de gas a
baja presion, a candado.-

ALCANCE

Lo especificado en este Anexo se aplicard a las valvulas an-
tes mencionadas. Para todos aquellos puntos gue no se en-

* ”, N - .
cuentren detallados en el mismo, serd de aplicacion la
presente Norma.-

. DEFINTCIONES

’
Valvula a candado

. » - . A
Es aquella que posee un sistema de precintado en la posicion
de cerrado.-

CARACTERISTICAS DE DISENO Y CONSTRUCCION

Diseiio - Armado

En posicién cerrada la valvula sera factible de ser precin-
tada. Para ello el sistema de movimiento (preferentemente

- el vastago) llevara un ojal de ¢ minimo 3 mm que coincidira

con otro similar ubicado en ¢l cuerpo de la valvula.-

En el caso de gue el sistema de precintado elegido sea entre
el cuerpo y la manija de maniobra, se dispondria de dos jue-
gos de ojales para precinto (@ minimo 3 mm) ubicadosde a
pares (cuerpo-manija) a 180° entre si.-

Cuerno

Unce de los extremos,por lo menos, estara roscado internamen-—
te, ¥y la superficie exterior se construira con una agarrade~

” 4
‘ra para llaves, preferentemente en exagono u octogonn,-

/17
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4.1.3

Manija

En el caso que el disefio de la misma permita el giro rela-
tivo entre ésta y el vastago, debera satisfacer los ensayos
correspondientes descriptos en el presente Anexo.-

Para este caso, la unidn con el vastago se lograra mediante
un perno construido de acero SAE 1020 y remachado sobre
ambos .~ .

CARACTERISTICAS DE FUNCIONAMIENTO

. . » .
Registencia mecanica

Re51stencla a la torsidn del congunto manija- vastago-perno
de unidén

El ensayo se describe en el apartado 6.1.1. En la posicidn
extrema de apertura o cierre se aplicara sobre la manija
un par torsor de 2,5 kgm; tras la aplicaciép del mismo

 durante 60 segundos, el sistema manija-vdstago~perno de

5.1.2

5.1.2,.1

« . . Id o
union no evidenciara dafic alguno.-

. . . A
Resistencia a las,capgas dinamicas

Resistencia de la manija

El ensayo se describe en el apartado 6.l.2, Se aplicaran
sobre la manija de una valvula, \dos impactos producto de la
calda libre de un proyectil de acero con la punta diseiiada
segin plano UG N° 28/17, de acuerdo a los valares siguientes

@n (mm) Carga dinamica (kgcm)
12,7 | 50

19,0 | . 50

25,4 ‘ 70

31,7 85

38,1 93 .
50,8 93

an
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Bl .

6. METODOS DE ENSAYO
6.1 Ensayos de resistencia mecinica
6.1,1 Ensayo de resistencia a la torsidn del conjunto manija-vis-

. A
tago-perno cde union :

Sobre el extremo de la manija de accionamiento se aplicara
una fuerza de sentido perpendicular y cuyua direccién esté
coptenida en el plano. que describe la manija en su movimien-—
~to alrededor del eje de giro del vastago.-

El valor de la fuerza sera tal que deberd producir el momen-
to torsor indicado en 5.,1,1.-

» . P . L 4
6.1.2 Ensayo de resistencia de la manija a las cargas dinamicas

. . » ” '
Para realizar este ensayo se afirmara la valvula de manio-~
bra de manera que no sufra daios.-

Una vez sujeta convenientemente, se aplicarin en el extremo
de la manija de accionamientec dos impactos de sentido per-
pendicular a la misma con las siguientes direcciones (Ver
planos UG N° 29/5 y 29/6)

a) Contenida en el plano que forman la manija propiamente
dicha y ¢l eje del perno de unidén de aquélla con el
vastago.~

b) Contenida en el plano que forman la manija propiamente
dicha y el eje del vistago al cual va unida. Para este
ensayo se deberd girar la manija (hasta hacer tope) con
respecto al vastago en direccidn opuesta a la realizada
para precintar.-

Ingenieria Especifica
~Utilizacidn del Gas-

F. 622 - 530 . 0
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TABLA N®* 3

Diametro Cicrre } Cierre Lspacio para des-
nominal | circunferencial | axial gaste del cono macho

(mm) (mm) - | Cmm) (mm)
e e e

12,7 2,3 | 4,7 1,5

19 2,8 6 1,7

25,4 3,1 6,2 . | 2

3,7 3,9 |7 2

38,1 : 5,5 | 8,6 . 2

50,8 7,8 .| 10,2 ' 2

F.6:.300.0
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- Valvula enjersayo
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1- Valvula de regulacion

3-Mandmetro de tubo en U
4-Medidor de volumen
D-Didmetro de la valvula

2-Mandmetro diferencial (rama inclinada)
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TABLA N° 2
¢ + Dimensianes Minimas (mm)
mm }\(Fofjn..’o) A (FmJ;‘c-‘u’u} LB C D }EW}_E Fund, F
12,7 16 2} 60 28 8 1621 | 12
19 2. 2,7 68 32 8 18231 14
2541 2,3 3 89 40 8 2 25| 16
N8| 25 a3 103 49 12 2 1251 20
381 3 4 123 55 12 25| 3 22
5081 3,5 4,6 150 70 12 251 3 24
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1z. INSTRUMENTAL DE MEDYCION Y EQUIP(OS DI LENSAYO
12.1 Equipo para ensayvos de caudal
El equipd para la realizacidn de dicho ensayo quedara a
criterio del fabricante, previa conformidad de Gas del
Estado, Se podra utilizar el sistema recomendade en plano
UG N° 28/19 |
12.2 Instrumental de medicidn
12.2,1 Calibres de medicidn de roscas
Bl fabricante poseera como minimo uno por cada modelo de
rosca y los mismos se ajustardn a las tolerancias esta-
blecidas para ellos en normas I.5.0,
Buenos Aires, Diciembre de 1975
INGENTERIA ESPECIFICA
~Utilizacidén del Gas-
F. 822.330-0C
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