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GE-N1-122 (15) (*)
GAS DEL ESTADO

NORMA SOBRE MATERIALES Y ELEMENTOS A UTILIZAR EN LA
CONSTRUCCION DEL SISTEMA DE CONDUCTO COLECTIVO DE VENTILACION
PARA ARTEFACTOS DE CAMARA ABIERTA (CONDUCTO UNICO EN
DERIVACION.

1- Objeto

La presente norma tiene por objeto:

1.1 — Establecer los materiales, dosajes, formas, dimensiones y tolerancias de las
piezas.

1.2 — Tratar del moldeo o0 armado, segun corresponda a los materiales y
procedimientos de fabricacion y demas etapas de la misma.

1.3 — Establecer los ensayos y técnicas a realizar para verificacién de las piezas, con
la finalidad de la aprobacion de los prototipos, que cumplimenten las
exigencias minimas aqui enumeradas.

2 - Alcance

2.1 — Las clausulas correspondientes segun los materiales, se aplicaran para
las unidades premoldeadas de inerte cemento, unidades premoldeadas
de asbesto-cemento y unidades construidas a partir de chapas aislanite
o material similar, para {as cuatro secciones normalizadas indicadas en
planilla de elementos, item 5.

3 —Ambito de validez

3.1 — Las presentes especificaciones valen para las piezas que se fabriquen en
el futuro, enunciadas en 2.1.

3.2 —Igualmente se aplicaran para las piezas ya fabricadas y que se fabriquen
por Empresas ya matriculadas, con las excepciones y obligaciones
segun el procedimiento que se establezca al respecto.

4 — Definiciones

4.1 — Definicidn de sistema colectivo de ventilacion.

Conducto unico en derivacion:

Se denomina conducto Unico en derivacion a todo conducto colectivo
instalado en edificios de varias plantas que evacua los productos de
combustion de un artefacto de camara abierta, por piso, y eventualmente de
dos, a través de ramales secundarios. Este conducto ramatara a los “cuatro
vientos” por un sombrerete, aspirador estatico.

4.2 — Sombrerete Aspiradar estatico;

Pieza o conjunto de piezas disefiada(s) y construida(s) de tal forma que una
vez armado y/o montado, tiene la propiedad de contrarrestar la accion del
viento, cualquiera sean sus caracteristicas de velocidad, incidencia, direccion,
frecuencia, manteniendo o incrementando su efecto aspirador
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4. 3-

4.4-

Enchufe inductor:

Pieza de chapa, auxiliar de conexi6n, conformada de modo tal que insta-
lada en la pared perimetral penetra hasta la cara anterior del conducto
secundario del sistema. Entre los topes de la zona hembra enchufarid el
conducto de descarga de los productos de combustidn del artefacto uti-
lizado, con topes limitadores para la penetracibn de aquel, a la vez
que deja ireas libres adyacentes al perimetro de enchufe por las que
serd inducido aire desde el ambiente al conducto por el efecto motriz
de los gases de combustidn.

Brida de Apoyo:

Pieza intermedia a instalar sobre cada losa del edificio en concordan-
cia con la abertira dispuesta en la misma y por la que pasa el conduc-
to {mico, con el objeto de que su escaldn conteniendo adheridas cintas
de amianto para favorecer la dilatacién, limite tramos del conducto y
facilite su montaje y expansidn.
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6-Bloques huecos, bridas de apoyo y sombreretes premoldeados.

G.l- Materiales:

Los materiales a utilizar en la fabricacién de bloques son:
cemento portland, agregado inerte y agua,

.1.1- Cemento Portland:

Responderd a la Norma I.R.A.M. N° 1503 (cemento portland normal) o a la NP
1651 (cemento portland puzolimido)

6.1.2- Agregados Inertes:

Los agregados inertes que pueden utilizarse, son los que se mencionan a con-
tinuacidn, recomendindose usar los de menor conductibilidad térmica (nombra-
Jdos en &rden creciente de conductibilidad)

a) Escoria de alto hormo
b) Arc¢illa expandida

c) Pizarra expandida

d) Perlita

¢) Vermiculita

f) Arena

Los materiales inertes deberdn estar exentos de materia orginica sales o cual
quier otro tipo de impurezas.

6.1.2.1- Granulometria de los materiales inertes:

Los materiales tendrdn un grado de finura comprendido entre el tamiz I.R.A.M.
N° 4 (4,8 mm) y el N® 200 (7,4a). Por el primero deberd pasar el 100% y de-
berd quedar totalmente retenido en el de malla N° 200,

6.1.2.1.1; Cada fabricante determinari la gama y porcentaje en funcién del
inerte que utilice con la finalidad de conseguir bloques con sus caras inter--
nas lisas, con la menor cantidad de irregularidddes superficiales; bien com-
pactados, impermeables a los gases de combustién y que resulten aptos al uso
a que se destinan.

0.1.3- Agua:
Responderd a la Norma I.R.A.M. N° 1601

0.1.4- Dosificacién y Moldeo

6.1.4.1- La correcta dosificacién es importante para lograr bloques resisten-
tes y econdmicos. Ll fabricante en funcidn de su experiencia, material y gra-
nulometria elegidos determinard la relacidn cemento-inerte mas adecuada, con
el fin de obtener piezas lisas, compactas y resistentes.

Todos los datos, junto con el agua necesaria para el amasado deberin ser con-
signados a Gas del Estado, al presentar los prototipos a ensayos de aproba-
cidn.

6.1.4.2- Los materiales secos perfectamente dosificados se mezclarin de mane-
ra de obtener una buena distribucién, logrado &sta, se adicionari el agua en
cantidad necesaria y suficiente, a fin de obtener-una pasta trabajable, apta
para verter en los tespectivos moldes, en los que se compactari v vibrara.
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6.2-Torma, dimensiones y caracteristicas de las piezas.

6.2.1-Bloques huecos premoldeados

6.2.1.1-Los bloques huecos pueden tener la seccidn principal en forma cuadra-
da orectangular, en este Gltimo caso la relacidén de los lados internos no se-
rd mayor de 1,5 a 1. La forma y relacidén de los lados de las secciones secun-
darias deberdn ser compatibles a los primarios correspondientes.

6.2.1.2-Medidas y Tolerancias:

Conforme a planilla item 5 serd necesario disponer de cuatro medidas en la
seccidn de bloques a fin de que puedan instalarse calderasde hasta 46.800
Cal/hora por piso. Las medidas y tolerancias de los cuatro bloques normales
se indican en la planilla siguiente:
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6.2.1.3~ Conicidad de los bloques

Para facilitar la operacidén de retirarlos de los moldes, cuande su estado lo
permita se podrd utilizar una conicidad mixima de 0,8 mm por cada 100 mm de
altura del bloque.

6.2.1.4~Los bloques con plano inclinado serin moldeados en una sola pieza y
de modo que dicho plano tenga una inclinacidn no menor de 145° ni superior a
150° con respecto a la horizontal.

6.2.1.5-E1 diseflo y construccién de los bordes extremos de los bloques serd
de tal caracteristica y resistencia que permitird un apilado vertical con el
minimo escurrimiento del material de junta hacia el interior de los conduc-
tos y de modo que pueda lograrse una ficil y buena estanqueidad. Se recomien
da la confeccién de una canaleta centrada de 10 mm de anche y 5 mm de profun
didad en uno de sus extremos, bordes bien temminados y sin rebabas. -

6.2.2-Bridas de apoyo

6.2.2.1-Las bridas para apoyo de los diferentes tipos y tamafios de médulos
enumerados en la planilla del ftem 5, seran construidas de cemento-arena-
grava o cantorodado, en relacidén 1:3:3 en volumen. La grava no tendrd una
dimensidén mayor de 10 mm. Puede utilizarse como sustituto de ésta, la esco-
ria de alto horno o la arcilla expandida. Asimismo contendrd varillas de Fe
de 4,2 mm @ como minimo distribuidas y vinculadas de modo de lograr piezas
aptas para la funcidén de soporte.

6.2.2.2-Las variantes responderdn como lo indica el plano U.G. N® 37/5 a los
tipos de mddulos ya mencionados y el escaldn destinado al apoyo de estos,
tendran la amplitud en concordancia al espesor de los mismos, o sea 30 mm ,
24 mm, y 14 mm, y llevarian adheridos en la faz inferior y superior del sa-
liente de apoyo, sendas cintas de amianto del ancho correspondiente y espe-
sor de 3 mm como minimo. La adherencia serd &éptima y realizada con proliji-
dad. Se utilizard adhesivo sintético apto para resistir temperaturas de 150°
C como minimo.

6.2.2.3-Tanto los prototipos presentados a aprobacifn, como tadas las unida-
des que se comercialicen deberdn tener colocadas las cintas de amianto,

6.2.3-Sombrerete aspirador estitico

6.2.3.1-Sombrerete premoldeado

6.2.3.1.1-Las distintas piezas que forman parte del sombrerete se construi-
rdn con los materiales, granulometria, dosaje y procedimientos idénticos a
los utilizados para los bloques, tendrdn un espesor no menor de 25 mm y su
disciio responderi a principios aerodindmicos.

6.2.3.1.2-La forma de las piezas y los artificios de ensamble que serdn par-
te integrante de las mismas, permitirén el armado facil, correcto y sin am-
biguedades; a la par de conferirle estabilidad y rigidéz.

6.2.5.1.3-FEn toda la superficie perimetral se podran formar aberturas o po-
drin estar contenidas en las piezas y cuya frea total seri como miInimo igual
al drca de salida del conducto en el que sirve de remate; y cada una de aque-
1las tendrd el tamaiio y orientacién tal que impida la penctracidn de agua de
iluvia, de nieve,etc. y resulte imposible que puédan anidar cualquier tipo

S o
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de ave y penetrar roedores.

6.2.4-Desmoldeado y curado

6.2.4.1-Realizada 1la fabricacién segiin las pautas ya indicadas, se procederi
a retirar las piezas de los moldes, cuando las caracteristicas del sistema
empleado lo permitan.

0.2.4.2-A continuacién se realizard una primera seleccidn, descartidndose las
piezas con fallas, Las piezas que continuarin el proceso, no presentardn: a)
Rajaduras o fisuras, b) deformaciones, ¢) textura abierta, nido de abeja u
otro defecto que haga irregular las superficies, especialmente las internas.
Igualmente no deberd haber imperfecciones ni rebabas en los extremos, en sus
zonas de empalme y fundamentalmente las bases deberin ser perfectamente para-
lelas entre si.

6.2. 5-Considerando que la inalterabilidad de las piezas debe ser una de sus
caracteristicas fundamentales, se estima imprescindible realizar un proceso
de curado.

L1 fabricante podri seleccionar el procedimiento entre un curado himedo a
temperatura ambiente o utilizando vapor de agua de baja o alta presidn.

6.3-Documentacidén, ensayos y procdedimientos para aprobacién de prototipos de
inerte-cemento

6.3.1-Para los ensayos de aprobacién, el fabricante presentard para cada me-

dida que desce fabricar y para cada material y gama granulométrica que utili-

ce, los siguientes elementos minimos:
12 bloques huecos con primario y secundario de cada medida

bridas para apoyo para cada medida de bloque

bloques huecos con secundario en derivadidn

bloques con primario, por cada medida

enchufes inductor de (3" y 4"} 76 mm y 102 mm @

sombreretes aspirador estitico

Una memoria descriptiva, indicando materiales, granulometria, do-

saje y técnica de fabricacidén, peso de cada unidad.

- Una planilla con el resultado de los ensayos especificados en es-
ta Norma, realizados por el fabricante y ecepcionalmente por un
Laboratorio oficial o privado de reconocidoe prestigio,

2 Juegos de planos'de las piezas con detalles y medidas y toleran-
cias (medida buase mayor, menor, espesor, conicidad, altura, tipo de
encastre, su detalle y medida, etc.)

- Plano de marcado con sus leyendas.

I NN NN

0.3.2-Los prototipos aprobados conforme al material y granulometria utiliza-
dos, constituyen un modelo; cualquier cambio constituiri nucvo modelc y de-
beri someterse a aprobacidn.

6.3.3-Ensayos y Procedimientos

6.3.3.1-Minuciosa inspeccidn ocular y verificacidén de medidas

Previo a todo ensayo se procederi a inspeccionar ocularmente, auxiliado por
tna lupa de diez aumentos (minimos) todas y cada una de las piezas presenta-
das, para verificar que las mismas esten bien elahoradas y con formas regu-
lares sin deformacidén. No mostrarin grietas, raiaduras, nido de abeja o cunl-
quier otro

i
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tipo de imperfeccidén. Finalizada la inspeccién, se verificarin todas las di-
mensiones, cotejindolas con los planos respectivos,,Para ello se medirdn con
calibre adecuado, los espesores de todas las caras del bloque o mddulo en am
bas bases, igualmente se medirad la altura de cadd pieza utilizindose para e-
1lo un distanciador aplicado entre ambos extremos en la zona de cada vértice,
a fin de asegurar el paralelismo de las bases.

Finalmente se medirédn las secciones de cada mddulo, en ambas bases.

6.5.3.2-Cnsayo de los blogues a compresién

La resistencia de cada pieza, en la seccidn bruta de apoyo, no scri inferior
a 10 Kg/am2

Operatoria: Le centra el bloque en relacién con la rdtula de compresién, El
plato debe orientarse seglin la direccién de la carga, que coincidiri con la
del esfucrzo que debe soportar la pieza durante su empleo.

l.a aplicacidén de la carga se hace a velocidad uniforme, cuando la miquina

es a tornillo, el avance se hace a razdén de 0,125 m/minuto. Si se tratdra de
tna miquina hidraiilica la carga se hace a razén de 80 a 200 kg/cm2 de seccién
bruta por minuto.

La resistencia se calcula:

Cr
Rc = =
S
En la que Rc = resistencia a la compresidn
Cr = carga de rotura en Kg
S = superficie de seccidn bruta en cm2

6.3.3.3-Ensayo de apilado - Ciclos de calentamiento y enfriamicnto'y Ensayos
de Difusién

Las piezas deberan admitir ser apiladas verticalmente, no se deteriorarin al
ser enfriadas bruscamente y no se producirdn fugas de los productos de com-
bustidn a través de toda su superficie.

Lquipo v Operatoria

Para el montaje de un tramo de conducto de altura equivalente a un piso se
utilizari una extructura similar a la que se describe a continuacidén que i-
lustra el esquema U.G. N°® 38/1.

una chapa de acero Jde 4 mm de espesor (minimo) de forma rectingular serviri
de base, para lo cual deberd ser perfectamente plana y tendrd aproximadamen-
te 900 mm x 750 mm; a la misma se soldarfin en posicifn perpendicular sendos
cailos de 1,5" § y altura de 2.750 mm, ubicados cada uno a aproximadamente
100 mm desde el dngulo, sobre los lados mayores de la base. Sobre el extremo
libre de cada cafio se coloca una tapa y sobre la misma y bien centrada se
suelda una varilla roscada de 3/4" @ y 250 mm de largo, en las que se pro-
veerd de tuerca y contratucrca y marcos de chapa con aberturas centrales ho-
mélogos a los conductos normalizados y orificios coincidentes con la posicién
de las varillas roscadas.

Sobre la chapa base y bien centrada se coloca una brida y sobre el escaldn
de esta en el que estari adherida la cinta de amianto (3 mm como minimo de
espesor) se irdn apilando los bloques con el material de junta entre todos
los subsiguientes al primero. lontadas la cantidad necesaria de unidades pa-
Ta que Tesulte equivalente a la altura de un piso, se nivelan las prime-
ras cuatro tuercas de modo que aflore parte del conducto, se coloca un miarco
y sobre 8ste la segunda brida, la que deberd descansar sobre ¢l marco mien-

———
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tras ¢l escaldn parte inferior con la junta de amianto ajustari levemente so-
hre 1a base superior del conducto. Sobre la hrida se colocari un scgundo mar
co, semecjante al anterior v se fijard sin apretar con las tucrcas correspon-
dientes.

Sobre el conducto secundarieo se podrd conectar un calentador de ambiente.
Cuando sc ensaya el bloque N° 1 el calentador serd de una potencia témica de
6000 Cal/h y de 9000 Cal/h para lo bloques N® 11, III y 1V,

Realizado el montaje con buen sello de las juntas se procede a poner cen fun-
cionamicnto el artefacto v se lo deja operar hasta que el conducto adquiera
1a temperatura de equilibrio., Lograda ésta, se clerra la alimentucidn de gas
al quemador y mediante un soplador adecuado cuya descargn se haril incidir so-
bre las diferentes caras del conducto hasta enfriarlo a temperatura ambiente.
El ciclo de calentamiento y enfriamiento se repite cinco veces, al cabo de los
cuales no se habrin producido rajaduras ni otro tipo de deterioro cn los blo-
ques, Para verificar esto y la calidad de los bloques, s¢ coloca el calentadon
nuevamente en funcionamiento, se agrega cn su cimara de combustidén un produc-
to aue produzca humos visibles (por ejemplo Clg C - tetracloruro de carbeno),
se obtura el conducto en la parte superior (cartdén de amianto con una sobre-
cargal} v se observa que no haya fuga a través de las superficies y juntas eon-
tre bloques. Con cste ensayo se verifica el comportamiento de las bridas y 1a
eficicncia de las juntas; la c¢alidad de los bloaues y su correcta fabricacién.
Para este cnsavo, todos los elementos serdn provistos por ¢l fabricante que
deberd asimismo vealizar el amado del tramo para su verilicacion., A su ve:
para control de fabricacidn deberd hacer ejecutar por intermedio del técnico
responsable, el ensavo aqui descripte, con una secuencia minima o fijar por
el fabricante en funcidn de su tecnologia de fabricacidn, asentando los datos
del mismo en una planilla que deberd estar disponible en las inspecciones aue
se realicen. :

Asimismo en dicha planilla se asentarin los valores dimensionales de cada di-
scho de bloaue, eligiendo al azar uno que represente la fabricacidn.

Fsta planilla deberd conservarse en fibrica como minimo ¢l periodo por ¢l que
se aprucba el modeln,

6.5.5.1-Absorcidn de ogua por los bloaues premoldeados

l.a_absorcidn miaxima de agua no supcrafa el 129 de la masa de cada prototipo

A cfectos del ensayo se dispondird de los sigulentes elementos:
-lna estufa para secado

-Una balanza con apreciacidn de hasta 1 gramo

-Un tripode y malla de alambre de 1 ¢m2 de abertura

Operatoria: En lo posible se ensavard un bloque entero v en los casos que no
se dispongan de los eauipos de tamafio adecuado para secado y/o para pesar, sc
admitird extraer una parte preoporcional del bloque, cortade de 1a zona central
(la oue serd marcada en la muestra proporcionadapara ensiavo) de aproximadanen-
te IN% de 1a masa original. La muestra se secard en estufa fijada a la tempe-
ratura de 105°C, hasta aue dos pesadas sucesivas, efectuadas con intervalo de
dos horas, acusen una diferencia no mavor de un gramo.

La muestra seca v fria se sumerce en un reciniente con agua a temperatura de
20 + 2°C, eon el oue permanccerd durante 24 horas, lucgo se retira 1o muestra
del recipiente, se coloca sobre el trinode con malla para aue escurra ¢l agua
durante un minuto a continuacidn se nasa por toda la superficic en forma sua-
ve, un paio ahsorbente y lucgo se.pesa la muestra asi tratada.

l.a absorcidn de agua se calcula:

Abs.% =My - Ms D 7

Mg
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Siendo:

Mh= masa de la muestra hiimeda expresada en Kg
Ms= masa de la muestra seca expresada en Kg

6.3.3.5-Contenido de humedad de los bloques para su utilizacibn

El contenido de humedad de los bloques huecos premoldeados que se expendan pa
ra ser utilizados no serd mayor del 40% del valor fijado en 6.3.3.4

A efectos del ensayo se dispondra de los mismos elementos indicados en 6. 3 34
y se procede en idéntica forma hasta realizar el control de masa, una vez lo
grada la constancia entre (: dos pesadas sucesivas con deerenCLa de un gra-
mo. La humedad contenida en la muestra se expresa:

Humedad= Mm -~ ms . 100
ms

Siendo:

Mn= masa de la muestra lista para su utilizacién en kg
ms= masa de la muestra secada en kg

Nota: Los ensayos del item 6.3.3.4.y 6.3.3.5 deberdn ser realizados por el fa
bricante en laboratorios de reconoc1da idoneidad y la certificacidén de los rc
sultados deberd ser presentada en oportunidad de solicitar la aprobacidn de
los prototipos.

6.3.3.0-Sombreretes

6.3.3.6.1-Verificacidn de sus cualidades aerodinimicas

burante la influencia de vientos con incidencias normales, ascendentes y des-
cendentes y velocidades variables, sobre el sombrerete, mo se producird la
penetracién del flujo de aire y deberid mantenerse siempre una presidn negati-
va bajo el mismo. Para realizar los ensayos se dispondrad de los siguientes
elementos:

-Un tunel para ensayo, de seccidn cuadrada de 900 mm de lado y 3000 mm de lon
gitud, con una abertura en la parte media inferior, para colocar el sombrere-
te

-Un ventilador con variacidn de velocidad, colocado en una de las bocas del
tunel

-Un manémetro diferencial, de ramas inclinadas, con rango de medicidn de 0 a
50 mm c.a.

-Un ancmOmetro mecdnico, portatil, para medir velocidad instantfnea de flujo
de aire, con rango de 0 a 50 m/segundo

Operatoria

Ubicado el sombrerete en posicidn horizontal en el tunel, y de modo que inci-
da al principio la corriente de viento longitudinalmente con velocidades cre-
cientes, desde Sm/segundo (18 Km/hora) hasta 18 m/segundo (64,8 Km/hora), se

repite luego el ensayo con la misma ubicacién del sombrerete, pero con inci-

dencia transversal. A continuacién se inclina el sombrerete 10°, actuando so-
bre la base de apoyo, y se repiten las determinaciones con incidencias longi-
tudinales desde arriba; y finalmente manteniendo la misma inclinacidn, se gi-
ra para que las incidencias sean transversales, In ningln caso, los ensayos,

cuales quiera fuese la incidencia y velocidad, provocarin efectos contrarios

a la aspiracidn. o

o
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6.3.3.6.2-Verificacidn del disefio de sombrerete

El ensayo tiene por objeto verificar el tamafio de los orificios y en segun-
do lugar investigar la penetracién de agua mediante una 1luvia simulada.
Primera parte: tamafio individual de los orificios y 4rea total comparada a
la de seccidon de descarga del conducto.

Segunda parte - Operatoria y equipo .

Sobre una plataforma de tamafio y resistencia adecuada, elevada 300 mm desde
el piso, se arma un sombrerete aspirador-estftico con las piezas requeridas,
tal como se instala en obra. .

Sobre la plataforma y en el interior de la pieza base y de nodo gue ajuste
en la superficie perimetral, se ubica una bandeja metidlica con el fin de re-
coger el agua que pueda penetrar. A una distancia vertical de 1.500 mm con
respecto al remate del sombrerete se ubica la pieza de cafio perforado que ten
drd la forma perimetral del accesorio conforme a su vista superior y a suvez
tendrd un ramal central. El cafio puede ser de cobre de 1" de § con tres hi-
leras de orificios de 0,8 mm & separados 5 mm entre si., La piezarestara ali-
mentada con agua desde un tanque ubicado a tres metros de altura.

El primer ensayo sc¢ hace con caida de 1luvia simulada sin viento. Luego se
repiten las caidas de agua, simulando lluvia, haciendo actuar cada vez un
soplador con velocidad de viento desde 8 a 25 km/hora. En cada ensayo se ve-
rifica que en la bandeja no haya agua que hubiese penetrado durante el mis-
Mo .

G6.4-Marcado

0.4.1-Lograda la aprobacién de las piezas prototipos, los fabricantes decbe-
ran marcar todas las piezas de su produccidn con las leyendas que se mencio-
nan a continuacidén. El marcado s¢ hard sobre una de las caras mayores y so-
bre la cara opuesta se marcarin, ya sea durante el moldeado o lucgo por pin-
tura, rayas de 3 mm de ancho, coincidiende con los tabiques divisorios, in-
terior a los bloques, con el objeto de identificar por observacidn, especial-
mente con el conducto armado la correcta ubicacidén de las piezas. Se marcara:
a) Medida I, II, III o IV para pas

b) Nombre del fabricante o marca

¢) Modelo aprobado por Gas del Estado

d) Matricula de aprobacidén acordada

e) Industria Argentina

Igualmente deberid procurarse durante el moldeo, zonas debllitadas por menor
espesor, aptas para perforar a cfectos de conectar el inductor, receptor de
la descarga del conducto que canaliza los productos de combustidn.

6.4.2-Cuando el marcado se realice con pintura se utilizari una plantilla o
sello. Las leyendas deberidn ser facilmente ligibles y perfectamcnte inter-
pretables.

6.5-Almacenamiento y Transporte

6.5.1-Concluido el proceso de elaboracién y descartadas las piczas falladas,
los fabricantes:tomarin los rccaudos necesarios para que las piezas marca-
das no sufran deterioro y las leyendas permanezcan legibles y sin altera-
cidn. Lucgo del curado deberdn permanecer come minima 7 dias almacenadas pa
ra poder despacharse al mercado.

6.5.2-Se recomiendn .que los fabricantes tomen lag precauciones necesarias

para que las piezas no se dafien durante ¢l transporte a obra, dado que se
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solicitard de los constructores que utilicen dichas piezas, 1a realizacién
de un riguroso control de calidad, debido a que no se admitiri el uso de
piezas deterioradas y/o reparadas.

7- Mddulos armados con chapas de "aislanite” o similar

7.1-Composicién del material

Las chapas se fabrican con amianto-cemento-perlita-agua en proporciones ta-
les que el material obtenido encuadre dentro de las caracteristicas siguien-
tes:

a) Peso especifico: 7,85 Kg/dm3
b) Coeficiente de conductibilidad térmica: 0,15 Kcal/mh°C
c) Coeficiente de dilatacién: 1 x 102 mm/m°C

7.1.1-Las Normas para ensayo de componentes indicadas en el apartado 6 50n
de aplicacidn en estos casos.

7.2-Construccidn y armado de los médulos

7.2.1-Con las chapas del comercio de largo y ancho mas adecuado a efectos de
su mejor aprovechamiento; y espesor de 22 mm + 2 mm (seglin tolcrancias de fa-
bricacidén} se irdn conformando las partes para el armado de las piezas nece-
sarias que a continuacifén se enumeran:

a) Modulo de seccidn principal y una seccién secundaria.

b) Modulo de seccidn principal y dos secciones sccundarias.

¢) Médulo de seccién principal y una seccién secundaria con plano inclinado

d) Médulo de seccidn principal y dos secciones secundarias con plano inclinadd
e) Médulo con seccién principal solamente

7.2.2-Las piezas enumeradas en 7.2.1 se fabricardn para las cuatro medidas
normalizadas, con las dimensiones y tolerancias indicadas en el cuadro del
plano U.G. N° 37/11

7.2.2.1-La altura dc los mddulos podrd abarcar la distancia de brida a hri-
da y cuando por razones dec instalacidn es necesario combinar dos mddulos de
distinto disefio, la unidén cntre los mismos se hari a tope conjunta de amian-
to de 1,5 mm de espesor entre las bases, adherida con material sintético; y
el amado se complementard mediante una faja metélica, tipo abrazadera uni-
da a ambos médulos con tornillos tipo "iarker", como se indica cn cl esque-
ma U.G. N® 37/13

7.2.3-Operacién y técnica para ¢l amado de los mddulos

Para orientacidn y guia se tendrin en cuenta los planos U.G. N° 37/10, 37/11,
y 37/12.

Los escalones y canaletas para cmpalme y encastre respectivamente, tendrin
una profundidad de 7 nm, operaciones que podrdn realizarse con herramicntas
de carpinteria (un tupi).

Preparadas las placas, segln las piczas a armar, se efectuarin los empalmes
colocando como juntas cintas de amianto dc 1,5 rm de espesot y ancho adecua
do, ligadas por adhesivo sintético apto para resistir 150°C. Sobre las cin-
tas y. en las superficies o bordes de las placas se extendrd con pincel o es
pitula una fina capa de adhesivo (décimas de mlllmetro) y s¢ pracede al ar-
mado de cada pieza.
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A continuacién utilizando el sistema que el fabricante estime como mds con-
veniente y con la mayor precaucién se practicardn con uma mecha fina (aprox.
4mn @) orificios que abarcarin ambas placas en las zonas de unién y distan-
ciadas como minimo como lo indican los planos de referencia; colocidndose en
los mismos tornillos autotarrajantes de cabeza cilindrica y extremo con ros
ca cbnica (tipo Parker) de las longitudes y secciones que se indican en los
planos.

7.2.3:1-Los mGdulos armados evidenciardn buena artesania y para su confeccién
se habrin secleccionado las chapas perfectamente planas, de buena terminacibn
y exentas de fallas e irregularidades. La cara mas lisa de las chapas cons-
tituirdn las partes internas de los mddulos y en aquellos que una placa ac-
tla de tabique, lasparte lisa quedari interna en el conducto de menor seccién
0 sea en el secundario.

7.2.3.2-Los bordes de los médulos deberin estar escuadrados a fin de facili-
tar el uso de los mismos, sin riesgos de pérdidas a través de los empalmes
que se realicen. '

7.3-Las bridas utilizadas como soporte responderidn al Item 6.2.2, con esca-
16n adecuado al espesor del material aqui tratado.

7.4-Para la conexidn de los artefactos se utilizard el manguito inductor, in-
dicado en la planilla del ftem 5.

7.4.1-En los mGdulos que corresponda, preferentemente en los de plano incli-
nado se practicard el orificio de conexidn para lo cual se marcard, se ha-
rdn orificios con macha fina y se efectuard el corte con prolijidad emple-
ando una herramienta de corte, evitando todo tipo de golpes.

7.5-Documentacidn, ensayos y técnicas para aprobacidn de prototipos

7.5.1-Para los ensayos de aprobacidn, el fabricante matriculado presentara
como minimo lo siguiente: '

a) Unc o dos mddulos de cada seccidn de modo de salvar la distancia de un
piso (Deberid contener primario, secundario y derivacidn)

b} Dos bridas adecuadas a la seccidén de mddulo a ensayar)

c¢) Dos manguitos inductores (uno de 3", wo de 4')

d) Una memoria descriptiva indicando materiales, caracteristicas y técnica
de ammado. Caracteristicas del adhesivo utilizado y muestras del mismo.

e) Planos generales y detalles de partes de cada tipo de mddulo con todas
sus medidas y tolerancias

f) Planilla con los resultados de los ensayos realizados por el fabricante
y excepcionalmente por Laboratorio oficial o privado de competencia re-
conocida

g) Plano de marcado con sus leyendas

7.5.2-Insayos y Procedimientos

7.5.2.1-Minuciosa inspeccién ocular y verificacién de medidas

Previo a todo ensayo se procederd a inspeccionar ocularmentc el armado de
cada médulo y las superficies de las placas que lo constituyen, a cfectos
de verificar buena artesania y grado de secleccién del material empleado.
Finalizada la inspeccién se verificardn todas las dimensiones cotejindolas
con los planos respectivos y el cumplimiento de 1as especificaciones sobre
armado, cn el grado que permita un andlisis sin desarmar ni modificar los




RO PP S V. S

GAS DEL ESTADO

prototipos presentados.

7.5.2.2-Regularidad de las secciones internas de las unidades

Un pistén de un milimetro menor por lado adecuado a cada seccidn, servira
para verificar la regularidad de cada seccién. Se desplazari el pistén de
extremo a extremo en las unidades factibles de realizar esta operacidn y

el mismo no se trabard y la luz con respecto a las caras laterales y supe
rior se mantendri en el Srden preestablecido. B

7.5.2.3-Verificacidn del espesor de las placas utilizadas

Para medir espesor de pared se cortan una o dos unidades de las presentadas,
en tramos de 200 mm de largo, sobre cada una de las muestras se mide con un
calibre, en ambos extremos y en todas las paredes externas y tabiques inter-
nos. El espesor en todos los casos deberd tener el valor especificado en
7.2.1 con las tolerancias alli admitidas.

Esta verificacién se hace al final, cuando no es necesarioc mantener la lon-
gitud de origen para algiin ensayo. '

7.5.2.4-Ensayo de apilado, ciclos de calentamiento y enfriamientc y Ensayo
de Difusidn

Para este ensayo se utilizard el equipo y la técnica operatoria indicada en
6.3.3.3, empleindose los médulos empalmados como se describe en 7.2.2.1

7.6-Marcado
7.6.1-Se seguirin todos los conceptos aplicables segin 6.4.1

7.7-Almacenamiento y Transporte

7.7.1-Fabricados los distintos mddulos, se procede a marcarlos y clasificar-
los para almacenarlos seguidamente a resguardo de las inclemencias atmosfé-
ricas (lluvias, etc)

Igualmente los médulos podrfin armarse en obra, conforme a prototipo aproba-
do, con ajustes de longitud respondiendo a pedidos.

7.7.2-En caso de transporte de médulos armados, se recomicnda que se reali-
ce con las precauciones miximas, para evitar que lleguen dafiados.

los directores de obra deberdn hacer realizar un riguroso control para veri-
ficar el estado y artesanfia de las unidades a utilizar.

8-Modulos premoldeados de asbesto-cemento

§.1-Composicidn y Fabricacién

Utilizando cemento portland (seglm Normas I.R.A.M. indicadas en item 6.1.1)
y fibras de amianto seleccionadas, en la proporcién adecuada, serin mezcla-
das por medios mecidnicos con la cantidad necesaria y suficiente de agua que
permita obtener una masa apta para el moldeo. Los moldes serdn vibrados y
compactados para obtener piezas de buena apariencia y terminacidn lisa, con
espesores homogéneos y bordes rectos. No tendrdn imperfecciones ni prominen-
cias anormales.

8.2-Construccidon de los mddulos
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8.2.1-Utilizando moldes adecuados se fabricardn con un espesor de 14 mm, . nm
y altura que seglin 1los casos puede ser hasta 2300 mm (un piso) y cuando+§ea
necesario combinar piezas podrd utilizarse dos mddulos y cxcepcionalmente
tres para salvar la distancia entre dos losas; las piezas necesarias que se
enumeran seguidamente:

a) Mddulo de seccidn principal y una seccidn secundaria

b) Mddulo de seccifn principal y dos secciones secundarias

¢) Médulo de seccién principal y una seccién secundaria con plano inclinado

d) Médulo de seccidn principal y dos secciones secundarias con plano incli-
nado

e) Msdulo con seccidn principal solamente

8.2.2:Las piezas enumeradas en 8.2.1 se fabricarin para las cuatro medidas
normalizadas, con las dimensiones y tolerancias indicadas en el cuadro del
plano U.G. N° 38/2

3.2.2.1-Cuando deban utilizarse dos o tres mbédulos el empalme se hard por cn-
chufe no inferior a 100 mm para lo cual, las piezas serdn macho-hembra y ma-
cho-macho seglin ilustra el plano U.G. N° 37/17, utilizando como juntas cin- -
tas de amianto de 1,5 mm de espesor (minimo) y ancho adecuado, perfectamente
adherida a los bordes que se pondrin en contacto.

8.2.3-Las unidades fabricadas tendrdn un periodo de frague y endurecimiento
conforme a las buenas reglas técnicas de fabricacién.

El almacenamiento de las unidades terminadas seri realizado luegn ‘de un minu-
closo control, deshechando las piezas defectuosas y ordenindolas de acuerdo
a discfio y tamafio normalizado. )

§.2.4-Las bridas utilizadas como soporte responderin al item 6.2.2, con es-
caldn adecuado al espesor del material aqui tratado.

8.2.5-Para la conexidén de los artefactos se utilizard el manguito inductor,
indicado en la planilla del item 5.

8.2.6-Idem 7.4.1

8. 3-Documentacidn, ensayos y técnicas para aprobacidn

8.3.1-Para los ensayos de aprobacién, el fabricante matriculado presentard
como minimo todo lo indicado en 7.5.1 adecuado al material aqui-tratado.

8.3.2-Ensayos y Procedimientos

8.3.2.1-Minuciosa inspeccién ocular y verificacién de medidas

Adecuado al caso y empleando una lupa de 10 aumentos y lucgo los calibres
necesarios, se aplicarin los conceptos del ftem 7.5.2.1

8.3.2.2-Verificacién de calidad de recto

Se monta cada médulo sobre dos soportes perfectamente nivelados y distancia-
dos 2/3 de la longitud de la pieza se mide la flecha que eventualmente se
forma en la parte central. La operacién se repite cuatro veces, una posicibn
para cada cara, y la flecha mayor que se admite no serd superior a 1,5 mm
por metro de longitud del médulo. (En los mddulos con zona hembra, debera
descartarse esa zona)
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§.3.2.3-Regularidad de las secciones internas de los médulos

Idéntico a 7.5.2.2.

8.3.2.4-Verificacidn de espesores

Conforme a lo indicado en 7.5.2.3, adecuado al material y al espesor indica-
do en 8.2.1

8.3.2.5-Absorcidén de agua

Se toman tres divisiones de las obtenidas en la operacién indicada en 8.3.2.4
Sc sumergen en agua potable a la temperatura de 20 + 2°C, durante 24 horas,
luego se extracn, se les pasa un pafio himedo por toda la superficie interna
y externa, y se pesan, anotando el valor de cada uno de cllos (Wy). A conti-
nuacidn se colocan en un secadero, al que se le va gradualmente aumentando
la temperatura hasta obtener 105°¢ C y se mantiene a esta temperatura durante
4 horas. Las muestras no deberdn tocarse a efectos de un secado homogéneo.
Al cabo de las cuatro horas, se extraen las muestras del secadero, se dejan
enfriar en un desccador y luego se pesan cuando llegaron a temperatura am-
biente {w3).

Se expresarin los resultados como porcentaje de masa seca.

R = W1 - Wy
W2

.. 100

Ninguna muecstra habrd absorbido agua que exceda el 30% de la masa del mate-
rial seco.

3.3.2.6-Ensayo de apilado, ciclos de calentamiento y enfriamiento y Ensayo
de Difusidn

Para este ensayo s¢ utilizard el equipo y la técnica operatoria indicada en
6.3.3.3, empledndose los modulos construidos segiin 8.2.

8.4-Marcado
8.4.1-Se aplicaran todos los conceptos aplicables segim 6.4.1

8.5-Almacenamiento y Transporte

8.5.1-Retiradas las piezas de los moldes, las mismas continuaridn el proceso
de fraguado y curado segin el procedimiento que el fabricante estime mas con-
veniente. Concluida esta estapa deberin seleccionarse, marcarse y adoptar los
recaudos para que las leyendas y/o rayado no se alteren por lluvia u otros
factores adversos.

8.5.2-Se recomienda que el fabricante tome las precauciones necesarias para
que las piezas no se dafien durante el transporte a la obra, dade que se exi-
gird a los Directores de obra que utilicen estas piezas, umn riguroso y exhaus
tivo control de calidad, dado que no se admitirdn piezas deterioradas o repa-

. radas.

9-Tapa en  conducto principal y pared perimetral

9.1-Llos fabricantes de bloques deberdn proveer corf los elementos que consti-
tuyen ¢l sistema de ventilacién una tapa de cemento-arena, relacidén 3 a1 cn
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volumen, que responda a las caracteristivas y dimensiones indicadas en el
planoc U.G. N°® 38/3

9.2-Dicha tapa obturard la abertura de 100 x 150 mm que se practique en el
conducto principal a un metro por debajo de la 1inea de montaje del sombre-
rete y se fijard al muro perimetral como lo indica el plano citado en 9.1,
de modo que permita ficil acdeso al primero, a efectos de los ensayos que
Gas del Estado estime reallzar en el conducto.

10-Folletos

Se recomienda a los fabricantes de bloques y de médulos, confeccionar folle-
tos con esquemas que ilustren el buen uso de los elementos que se fabrican

de acuerdo a esta Norma, a efectos de lograr su mejor empleo. Ademis las in-
formaciones que se proporcionen serdn claras, sencillas y veraces; y estarin
basadas en las reglas técnicas contenidas en las ''Disposiciones y Normas mi-
nimas para la ejecucién de instalaciones domiciliarias de gas' en las cldu-
sulas de estas Normas y en experiencias logradas por el fabricante, en el
asesoramiento en obra, sobre el sistema de ventilacidn que utilizan estos ele
mentos.

Se estimard el envio de un ejemplar a Gas del Estado.

e e o T e ch e oo A
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APENDICE I

1-Sombreretes para conductos Gnicos

I.I-Cumplimentaﬁdo 1o indicado en planilla item 5 y en el item 6.2.3, los
sombreretes podrin fabricarse:

1.1.1-De asbesto-cemento premcldeados
1.1.2-De chapa estampada y/o soldada
IEn todos los casos los sombreretes deberin disefiarse y construirse conforme

a todo lo indicado en estas Normas y ademds, los fabricintes adjuntaran: - -

a) Estudio y ensayos que justifiquen el disefio adoptade y funcionamiento, ae-
rodinimico.

b) Memoria de cilculo sobre secciones de ventilacidn relacionadas a seccién
de conducto que sirven y comportamiento en casos diversos.

1.2-Materiales

1.2.1-Para asbesto-cemento, idem lo indicado apartado 8§.
1.2.2-En lo referente a chapa:
Podrd utilizarse acero inoxidable, e= 0,5 mm

Aleacidn de aluminio, e= 2 mm
Apto para usar a la intemperie

Acero comin, e= 1,65mm (BWG N° 16)
En este (ltimo caso deberd asegurar inalterabilidad a la corrosién mediante
un recubrimiento de calidad y espesor adecuado, el que serd verificado por

la Norma 1donea que indicard el fabricante en funcidén del recubrimiento em-
pleado.

CONSULTAS BIBLIOGRAFICAS

Norma B.S. 1289

Pre-cast concrete Flue blocks

Norma B.S. 4624 - Asbestos-cemento

Norma B.S. 835 Asbestos -cement flue pipes and fitting (leavy quality)
Recent Developments in flueing

b y Emerson and Randall
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BRIDA DE APOYO dimensiones

11P0 Cond primario Cond. secundario MEDIDAS ORIENTATIVAS
area cml|toler.cmZ|area cm2 [toler cm?| A B C
| 400 x8 200 +4 238 119 168
I 600 +10 250 5 300 129 150
18 1000 x12 500 +8 385 154 260
Iy 1500 +15 500 +9 472 157 318
NOTA1 E! encadenado se hard con varilla de acero SAE 1010

de 84,2

NOTA 2 La junta tendrda un espesor de

3mm. como

minimo

y un ancho igual aE. Estard adherida con adhesivo sintetico

NOTA 3 Las

del conducto.

medidas A By C deben ser idénticas a las homodlogas

NOTA4 La dimension E esti dada segun el material del conduc.
to en la tabla siguiente.

asbesto|aislanite | inerte| inerte
MATERIAL cementojo similar Jcementolcemento
E 14 24 24 30

PLANO

UG 37/5
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Las tolerancias no es-
pecificadas seran deter-
minadas porel fabricante.

NOTA | Soldado por

puntos ¢ 3 a5,

NOTA 2 Soldado por

Biametro A ¢ Bl ¢ C| ¢ D |Area libre de en-

nominal ‘. . ‘. trada aire
pulg. m.m. minmo | maximo| minimo cm
3°  76,2| 75725 85 93 | 103 6,55
4" 101,6]10072 110 118 128 10,5
S 127 12528 135 143 153 14,45
6" 152,41150:5 160 168 178 18,35

MATERIAL
Hierro Aluminio Acero AIS1406

ESPESOR 08 mm. 12 m.m. 0,5m.m.
OBSERVAC. | galvanizado| anodizado

puntos # 3a5 en 4pun-
tos como
costura

minimo. La
longitudinal

del cano camisa debe

‘ser con enganche Y

asegurar pertecta es-—
tanqueidad.

NOTA 3 La longitud provista por el fabricante sers de 170 m.m. como minimo,

debiendo ajustarse en obra al valor

necesario segun el esquema.
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BLOQUE PREMOLDEADO DE INERTE CEMENTO
primario y un secundario

Marcado segun el textol
de {a norma.

Cond.primario |Cond secundario { MEDIDAS ORIENTATIVAS
TIPO . .
area cme|tolerancialareacméitolerancia A B C
1| w0 +8crf| 200 +hemd| 238 119 168
T | 600 | =10crf| 250 | +5c¢m?| 300 125 150
I | 1000 | 12cmé 400 | £8em?| 385 154 260 .
7 | 1500 [+£15cm?| 500 | £9em2{ 472 157 318

NOTA1 El material es cemento portland y agregado inerte de clases y proporciones
establecidas en & texto.

NOTA 2 La conicidad maxima cerd de 0,8% para todos los casos.

NOTA 3 Los espesores seran 25% para los tipos I y IT y 303 para los tipos

Iy IV

NOTA &4 La altura nominal H,entre 272y 435mm.para los bloques del tipol,

de 272 a 340 para loz del tipoIl y de 272 a 302 para los de los

tipps Il y I¥. Para todos los casos la tolerancia sera H #2mm PLA N 0
UG 37/8




/

Marcado segdn el texto dela norma

NOTA Consultar las notas 1,2,3y4 y el cuadro de
dimensiones del plano UG 37/8

Se considera e = espesor

BLOQUE PREMOLDEADO DE INERTE CEMENTO

primarioc y un secundaric en derivacion

PLANOC

UG 37/9
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Cond.primario Cond.secundario | MEDIDAS ORIENTATIVAS

PO
' area cmetolerancial are em 2Jtoleranda A B o
I 400 t8eml | 200 |t4cm? 238‘ 119 168
IT | 600 [%10cmé| 250 |*Sem? | 300 125 150
Im | 1000 |+12em2 | L0 | t8cml | 385 154 260
IT | B00 |[£15cm? | 500 [Foem? | 472 157 | 318

MODULO DE AISLANITE O SIMILAR

NOTAS

NOTA1 E! material es

Aislanite o de caracteris-
ticas similares

NOTA 2 La altural se

determinara segun el texto.

NOTA 3 Ver detalles Cy D
en el plano UG 37/12

primario y un secundario

PLANGOC
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DISTANCIA EMTRE LOSAS — 1PISO

CONDUCTO SUPERIOR

/Tom\uu_o DE  FIJACION

o ] auboterrajante de cabeza
cilindrica.Extremo de
rosca conico. #5 x18

J CINTA DE AMIANTO

, — | PEGADA CON ADHESIVO
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20
l

20

25

35 max,

Gt ‘L Gtd

35

NOTA 1 Las dimensiones D yE seran tales que permitan a la abrazadera
firme sobre los mddulos (ver plano UG 37/13).

ABRAZADERA METALICA

tornillos g 4,76 (w3,/16"

un ajuste

NOTA 2 La dimension G sera 100mm.para las abrazaderas destinadas a conductos
de los tipos Iy T y150mm.para las destinadas a los de tipos T y I¥ .

NOTA3 el matefral es chapa de acero Inoxidable AlS! 406 de 0,5 mm. de espesor

PLANDO

UG 37/14
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MODULC PREMOLDEADC DE ASBESTO CEMENTO
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NOTA 3 Ver detalle A en el plano UG 38/2 UG 37015
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MODULO PREMOLDEADO DE ASBESTO CEMENTO

conici %
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DETALLE DE MONTAJE DE CONDUCTO DE ASBESTO-CEMENTO
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GAS DEL ESTADO

~ SOMBRERETES
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GAS DEL ESTADO

SISTEMA DE COLOGACION Y ANCLAJE DEL SOMBRERETE
DE CHAPA
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GAS DEL ESTADO

NOTA: LAS MEDIDAS INDICADAS EN EL DIBUJO SE CALCULARON TOMANDO
C OMO BASE LAS DIMENSIONES DE LOS BLOQUES N°II

BICACION| DENOMINACION MATERIAL

1 PLACA BASE CH ACERO SAE 1020

2 COLUMNAS CANO @1y

3 SOPORTE DE BRIDA PERFIL.LL 2% 3/16"

4 TOPE DE BRIDA " v

5 TUERCAS DE AJUSTE DE TQPE DE BRIDA ACERO. SAE 1020. 3/L"DE &

6 TUERCAS P/NIVELACION DE SOPQORTE DE BRIDA 19 " 93

1 VARILLAS ROSCADAS 13 1y 1y

PLANO
ESTRUCTURA PARA ENSAYO DE APILADO UG 33/1
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MODULC PREMOLDEADO DE ASBESTO CEMENTO

dimensiones
PO Cond.primario | Cond. secundario MEDIDAS ORIENTATIVAS
area cme|toler cm2! area ecméitoler.cm2l A B o
L 4L00 +8 200 XA 238 118 168
B 600 +10 250 +5 300 125 150
T 1000 +12 400 +8 38% 154 260
o) 1500 +15 S00 | £9 472 157 318
15
,// adhesivo {ver nota2)
i /
]

NOTA 1 El material es

NOTA 2 El adhesivo es cintético La capa superior se aplicara en el momento

del montgle en obra

—cinta de arianto

e

|

adhesivo

fibrocemento.

DETALLE A

NOTA 3 La conicidad para el desmoldeo no sera superior a 0,15%
Las secciones expuestas en la tabla corresponden a las mas
pequefias.

NOTA &

La

altura L

se determinara

NOTAS Los espesores miden 11.:(1)

segun el texto.

PLANDO

UG 38/2

o
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TAPAS DE CIERRE DEL CONDUCTO PRINCIPAL

Y LA PARED PERIMETRAL
4 tuercas de bronce gW1/A"
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100
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'SOml'n
, NUEZ DE_ SUJECCION
100 min
MATERIAL - Bronce
NOTA Podra admitirse tuerca interna
junta . carton de amianto y contratuerca externa, ambas de

| bronce , cuande se asegure un
perfecto cierre.

| _
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TAPAS DE CIERRE DEL CONDUCTO PRINCIPAL

Y LA PARED PERIMETRAL

Detalles y _notas
| ] |
I T
[ ] |
—""*--_I._ 1 l 1
o
[
e
=
1 I
om
A S e
2\ N [
‘\*_'Ij—-/
l___apa exterior
r—--ei-; —
“tapa intarior > |
| 8l & - -
i
varila roscada 'l ,
de bronce - B I | —B0min
SW1/2"(127mm.) (11 / )
B / - —
777777l ; 25 |
7 ‘ "
) Ly 200 .
| 7 < 230
0
100.3 agujeros 49
160 junta: cartdn de amianto
espesor 3mm.
NOTA 1 La tapa interior estara moldeada en inerte cemento.
Contara con un alma de metal desplegado.
l.a medida A se determinarad - de acuerdo con el espesor del
bloque. PLANO
NOTA 2 L a tapa exterior se confeccionard en chapa de hierro (UG 38/4
galvanizado de 2 mm de espesor como mitime.
NOTA 3 Las junta se peqara con adhesivo sintetico. | #®73X




