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GE-NI-122 (15) (*) 

GAS DEL ESTADO 

NORMA SOBRE MATERIALES Y ELEMENTOS A UTILIZAR EN LA 
CONSTRUCCIÓN DEL SISTEMA DE CONDUCTO COLECTIVO DE VENTILACIÓN 
PARA ARTEFACTOS DE CAMARA ABIERTA (CONDUCTO ÚNICO EN 
DERIVACIÓN. 

l- Obieto 

La presente norma tiene por objeto: 

1 .l - Establecer los materiales, dosajes, formas, dimensiones y tolerancias de las 
piezas. 

1.2 -Tratar del moldeo o armado, según corresponda a los materiales y 
procedimientos de fabricación y demás etapas de la misma. 

1.3 - Establecer los ensayos y técnicas a realizar para verificación de las piezas, con 
la finalidad de la aprobación de los prototipos, que cumplimenten las 
exigencias mínimas aquí enumeradas. 

2 - Alcance 

2.1 - Las cláusulas correspondientes según los materiales, se aplicarán para 
las unidades premoldeadas de inerte cemento, unidades premoldeadas 
de asbesto-cemento y unidades construidas a partir de chapas aislanite 
o material similar, para las cuatro secciones normalizadas indicadas en 
planilla de elementos, item 5. 

3 -Ámbito de validez 

3.1 - Las presentes especificaciones valen para las piezas que se fabriquen en 
el futuro, enunciadas en 2.1. 

3.2 -Igualmente se aplicarán para las piezas ya fabricadas y que se fabriquen 
por Empresas ya matriculadas, con las excepciones y obligaciones 
según el procedimiento que se establezca al respecto. 

4 - Definiciones 

4.1 - Definición de sistema colectivo de ventilación. 

Conducto único en derivación: 

Se denomina conducto único en derivación a todo conducto colectivo 
instalado en edificios de varias plantas que evacua los productos de 
combustión de un artefacto de cámara abierta, por piso, y eventualmente de 
dos, a través de ramales secundarios. Este conducto ramatará a los “cuatro 
vientos” por un sombrerete, aspirador estático. 

4.2 - Sombrerete Aspirador estático: 

Pieza o conjunto de piezas diseñada(s) y construida(s) de tal forma que una 
vez armado y/o montado, tiene la propiedad de contrarrestar la acción del 
viento, cualquiera sean sus características de velocidad, incidencia, dirección, 
frecuencia, manteniendo o incrementando su efecto aspirador 
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4.3- Enchufe inductor: 

Pieza de chapa, auxiliar de conexión, conformada de modo tal que insta- 
lada en la pared perimetral penetra hasta la cara anterior del conducto 
secundario del sistema. Entre los topes de la zona hembra enchufará el 
conducto de descarga de los productos de combustión del artefacto uti- 
lizado, con topes limitadores para la penetración de aquel, a la vez 
que deja áreas libres adyacentes al perímetro de enchufe por las que 
será inducido aire desde el ambiente al conducto por el efecto motriz 
de los gases de combustión. 

4.4- Brida de Apoyo: 

Pieza intermedia a instalar sobre cada losa del edificio en concordan- 
cia con la aberttira dispuesta en la misma y por la que pasa el conduc- 
to Gnico, con el objeto de que su escalón conteniendo adheridas cintas 
de amianto para favorecer la dilatación, límite tramos del conducto y 
facilite su nontaje y expansión. 
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GAS DEL ESTADO ._ 

G-Bloques huecos, bridas de apoyo y sombreretes premoldendos. 

6.1- ktcriales: 

Los materiales a utilizar en la fabricación de bloques son: 
cemento portland, agregado inerte y agua. 

G. 1. l- Cemento Portland: 

Responderá a la Norma I.R.A.M. N” 1503 (cemento portland normal) o a la N? 
1651 (cemento Portland puzolámido) 

6.1.2- Agregados Inertes: 

Los agregados inertes que pueden utilizarse, 
tinuación, 

son los que se mencionan n con- 
recomendándose usar los de menor conductibilidad térmica (nombra- 

dos en órden creciente de conductibilidad) 

a) Escoria de alto horno 
b) Areil.la expandida 
c) Pizarra expandida 
d) Perlita 
e) Vermiculita 
f) Arena 

Los materiales inertes deberán estar exentos de materia orgánica sales o cual 
quier otro tipo de impurezas. 

- 

6.1.2.1- Cranulometría de los materiales inertes: 

Los materiales tendrh un grado de finura comprendido entre el tnmíz I.R.A.FI. 
N” 4 (4,s nun) y el No 200 (7,4/~). Por el primero deberá pasar el 100% y de- 
berá quedar totalmente retenido en el de malla No 200. 

6.1.2.1.1: Cada fabricante determinar5 la gama y porcentaje en función del 
inerte que utilice con la finalidad de conseguir bloques con sus caras inter- 
nas lisas, con la menor cantidad de irregularidddes superficiales; bien com- 
pactados, impermeables a los gases de combustión y que resulten aptos al uso 
a que se destinan. 

6.1.3- Agua: 

Responderá a la Norma I.R.A.M. N” 1601 

ti. 1.4- Dosificación y !hldco 

6.1.4.1- La correcta dosiricacicn es importante para lograr bloques resisten- 
tes y ecohómicos. Ll fabricante en funci6n de su experiencia, material y gra- 
nulometría elegidos determinará la relación cemento-inerte mas adecuada, con 
el fin de obtener piezas lisas, compactas y resistentes. 
Todos los datos, junto con el agua necesaria para el amasado deberán ser con- 
signados a Cas del Estado, al presentar los prototipos a ensayos de aproba- 
ción. 

6.1.4.2- Los materiales secos perfectamente dosificados se mezclarh de manc- 
ra de obtener una buena distribucibn, logrado ésta, se adicionar5 el agua en 
cantidad necesaria y suficiente, a fin de obtener.+una pasta trabajable, apta 
para vcrtcr en los respectivos r~oldcs, en los que so compnrtnr5 y vihrnr5. 
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GAS DEL ESTADO 

G.í!-Forma, dimensiones y características de las piezas. 

6.2.1-Bloques huecos premoldeados 

6.2.1.1-Los bloques huecos pueden tener la sección principal en forma cuadra- 
daolrectangular, en este último caso la relación de los lados internos no se- 
rá mayor de 1,s a 1. La forma y relación de los lados de las secciones secun- 
darias deberán ser compatibles a los primarios correspondientes. 

6. L. i .2-Medidas y Tolerancias: 

Conforme a planilla ítem 5 será necesario disponer de cuatro medidas en la 
sección de bloques a fin de que puedan instalarse calderasde hasta 46.800 
Cal/hora por piso. Las medidas y tolerancias de los cuatro bloques normales 
se indican en la planilla siguiente: 
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GAS DEL ESTADO 

6.2. I.3- Conicidad de los bloques 

Para facilitar la operación de retirarlos de los moldes, cuando su cstndo lo 
permita se podrá utilizar una conicidad máxima de 0,s nun por cada 100 mm de 
altura del bloque. 

6.2.I.J-Los bloques con plano inclinado serán moldeados en una sola pieza y 
de nodo que dicho plano tenga una inclinaci& no menor de 145” ni superior a 
150” con respecto a la horizontal. 

6.2.1.5-U disefio y construcción de losbordes extremos de los bloques sera 
de tal característica y resistencia que permitirá un apilado vertical con el 
mínimo escurrimiento del material de junta hacia el interior de los conduc- 
tos y de modo que pueda lograrse una fácil y buena cstanqueidad. Se recomien 
da la confección de una canaleta centrada de 10 mm de ancho y 5 mm de pro@ 
didad en uno de sus extremas, bordes bien terminados y sin rebabas. 

ó.Z.)-Bridas de apoyo 

6.2.2.1-Las bridas para apoyo de los diferentes tipos y tamaños dc módulos 
enumerados en la planilla del ítem 5, serán construidas dc ccmento-arena- 
grava o cantorodado, cn relación 1:3:3 en volumen. La grava no tenMi una 
dimensión mayor de 10 rrm. Puede utilizarse como sustituto de ésta, la esco- 
ria de alto horno o la arcilla expandida. Asimismo contendra varillas de Fe 
de 4,2 mm 0 como mínimo distribuidas y vinculadas de modo de losrnr piezas 
aptas para la función de soporte. 

6.2.2.2-Las variantes responderán como lo indica el plano ü.C. N” 37/5 a los 
tipos de módulos ya mencionados y el escalón destinado al apyo de estos, 
tendran la ‘amplitud en concordancia al espesor de los mismos, o sea 30 mm , 
21 mm, y 14 mm, y llevaran adheridos en la faz inferior y superior del sa- 
liente de apoyo, sendas cintas de amianto del ancho correspondiente y espe- 
sor de 3 mm como mínimo. La adherencia será óptima y realizada con proliji- 
dad. Se utilizará adhesivo sintético apao para resistir temperaturas de 150” 
C como mínimo. 

6.2.2.3-Tnnto los prototipos presentados a aprobación, como tadas las unida- 
des que se comercialicen deberán tener colocadas las cintas de amianto. 

6.2.3-Sombrerete aspirador eststico , 

6.2.3. I-Sombrerete premoldeado 

6.2.3.1.1-Las distintas piezas que forman parte del sombrerete SC construi- 
r?ur con los materiales, granulometría, dosaje y procedimientos idénticos a 
los utilizados para los bloques, tendrán un espesor no menor Jc 2S mm y su 
discfio responderá a principios aerodinrimicos. 

6.2.3.1.;-La forma de las piezas y los artificios de ensamble que serán par- 
te integrante de las mismas, permitirãn el armado fácil, correcto y sin am- 
bigucdades; a la par de conferirle estabilidad y rigid6a. 

6.2.i.l.3-En toda la superficie perimctral se podrán formar aberturas o po- 
dran estar contenidas en las piezas y cuya área total será como mínimo if?unl 
al jrca de salida del conducto en el que sirve de remate; y dada una de aque- 
llas tendrá el tamaño y orientación tal que impida la pcnctrnci~ón de agua de 
lluvia, de nieve,ctc. y resulte imposible que puedan anidar cualquier tipo 
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de ave y penetrar roedores. 

6.2.4-Desmoldeado y curado 

6.2.4.1-Realizada In fabricación segGn las pautas ya indicadas, se proceder5 
a retirar las piezas de los moldes, cuando las características del sistema 
empleado lo permitan. 

0.2.4.2-A continuación se realizará una primera selección, descartándose las 
piezas con fallas, Las piezas que continuarán el proceso, no presentarán: a) 
Rajaduras o fisuras, b) deformaciones, c) textura abierta, nido de abeja u 
otro defecto que haga irregular las superficies, especialmente las internas. 
Igualmente no deber5 haber imperfecciones ni rebabas en los extremos, en sus 
zonas de empalme y fundamentalmente las bases deberán ser perfectamente para- 
lelas entre si. 

6.2: 5-Considerando que la inalterabilidad de las piezas debe ser una de sus 
características fundamentales, se estima imprescindible realizar un proceso 
de curado. 
Ll fabricante podr5 seleccionar el procedimiento entre un curado húmedo a 
temperatura ambiente o utilizando vapor de agua de baja o alta presión. 

6.3-Documentación, ensayos y procedimientos para aprobación de prototipos de 
inerte-cemento 

6.3. l-Para los ensayos de aprobación, el fabricante presentar5 para cada me- 
dida que desee fabricar y para cada material y gama granulométrica que util.i- 
ce, los siguientes elementos mínimos: 

12 bloques huecos con primario y secundario de cada mcdidn 
2 bridas para apoyo para cada medida de bloque 
2 bloques huecos con secundario en derivadión 
2 bloques con primario, por cada medida 
2 enchufes inductor de (3” y 4”) 76 nun y 102 mm 0 
2 soabreretes aspirador estático 
- Una memoria descriptiva, indicando materiales, grnnulometría, do- 

saje y técnica de fabricacidn, peso de cada unidad. 
- Una planilla con el resultado de los ensayos especificados en es- 

ta Norma, realizados por el fabricante y ecepcionalmente por un 
Laboratorio oficial o privado de reconocido prestigio. 

2 Juegos de plnnos’de las piezas con detalles y medidas y toleran- 
cias (medida base mnyor,menor, espesor, conicidad, altura, tipo de 
encastre, su detalle y medida, etc.) 

- Plano de marcado con sus leyendas. 

6.3.2-Los prototipos aprobados conforme al material y granulometría utiliza- 
dos, constituyen un modelo; cualquier cambio constituirá nuevo modelo y de- 
ber-5 someterse a aprobación. 

6.3.3-Ensayos y Procedimientos 

6.3.3.1-Minuciosa inspección ocular y verificación de medidas 

Previo a todo ensayo se proceder5 a inspeccionar oculanncnte, auxiliado por 
una lupa de diez aumentos (mínimos) todas y cada unn de las piezns presenta- 
das, para verificar que las mismns csten bien elnl~~rndas y con formas regu- 
lares sin deformnción. No mîstrnr5n grietas, rajaduras, nido dc nhejn o cu:ll- 
quicr otm 
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tipo de imperfección. Finalizada la inspccci&, se verificar5n todas las di- 
mensiones, cotejándolas con los planos respectivos,,Para ello se medirán con 
calibre adecuado, los espesores de todas las caras del bloque o módulo en am 
has bases, igualmente se medirá la altura de cadi pieza utilizsndose para e- 
110 un distanciador aplicado entre ambos extremos en la zona de cada vértice, 
a fin de asegurar el paralelismo de las bases. 
Finalmente se medirán las secciones de cada’tidulo, en ambas bases. 

6.5.3.2-Ensayo de los bloques a compresiõn 

La resistencia de cada pieza, en la sección bruta de apoyo, no scrs inferior 
a 10 Kg/onZ 

Opcriltoria.; :ae centra el bloque en relaci6n con la rótula de compresión, El 
plato de e orientarse según la dkección de la carga, que coincidirá con la 
del esfuerzo que debe soportar la pieza durante su empleo. 
La aplicación de la carga se hace a velocidad uniforme, cuando la máquina 
es a tomillo, el avance se hace a razón de 0,125 m/minuto. Si se tratara de 
una mZiquina hidraúlica la carga se hace a razón de 80 a 200 k&/cm2 de sección 
bruta Imr minuto. 
La resistencia se calcula: 

Rc = =“sr 

En la que Rc = resistencia a la compresión 
Cr = carga de rotura len Kg 
S = superficie de sección bruta en cm2 

6.3.3.3-Ensayo de apilado - Ciclos de calentamiento y enfriamiento y Ensayos 
de Difusión 

Las piezas deberán admitir ser apiladas verticalmente, no se deteriora& al 
ser enfriad% bruscamente y no se producirán fugas de los productos de com- 
bustión a través de toda su superficie. 

Equipo y Operatoria 

Para el montaje de un trm de conducto de altura equivalente a un piso se 
utilizar5 una extructura similar a la que se describe a continuación que i- 
lustra el esquema U.C. No 35/1. 
c,na cilapa de acero de 4 nnn de espesor (mínimo) de forma rectangular servir3 
de base, para lo cual deber2 ser perfectamente plana y tendrh nproximadnmen- 
tc 900 mm x 750 mm; a la misma se soldarán en posición perpendicular sendos 
caídos de 1,s” 0 y altura de 2.750 mm, ubicados cada uno a aproximadamente 
100 mm desde el jngulo, sobre los lados mayores de la base. Sobre el extremo 
libre dc cada caño’ se coloca una tapa y sobre la misma y bien centrada se 
suelda una varilla roscada de 3/4” a y 250 mm de largo, en las que se pro- 
veern de tuerca y contratuerca y marcos de chapa con aberturas centrales ho- 
mõlogos a los conductos normalizados y orificios coincidcntcs con la posicïón 
de las varillas roscadas. 
Sobre la chapa base y bien centrada se coloca una brida y sobre el escalón 
dc esta en el que estará adherida la cinta de amianto (3 mm como mínimo de 
espesor) se irán apilando los bloques con el material de junta entre todos 
los subsiguientes al primero. f>bntadas la cantidad necesaria dc unidades I>a- 
ra que resulte equivalente a la altura de un piso, se nivelan las prime- 
ras cuatro tuercas de modo que aflore parte del conducto, SC coloca un marco 
y sobre Cstc 1:~ segunda brida, In que dcbcrrí descansar snhrc cl marco mi.cn- 
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tras cl escalón parte inferior con la junta de amianto nJllst:rr,í lcvomcntc so- 
hrc In hnse suncrior del conducto. Sobre la brida SC colocnr~ un sc~undo mar 
co, semejante al anterior y se fijará sin apretar con las tuercas corrcsponT 
dicntcs. 
Sobre el conducto secundario se podra conectar LUI calentador de ambiente. 
Cuando se ensaya el bloque N” 1 el calentador será de una potencia tfnnica dc 

h9flO Cnl/h y de 9000 Cal/h para lo bloques No II, III y IV. 
Rcnlizado el montaje con buen sello de las juntas se proccdc a poner cn fun- 

cionam,icnto el artefacto y se lo deja operar hasta que cl conducto adquicrn 
la tanpcraturct de equilibrio. Lograda ésta, se cierra In al~imcntaciõn dc jias 
al ~~ucmaclor y mcdiant.e un soplador adecuado cuya tlcscnr~:;~ sc har;í incidir so- 
bre las diferentes caras del conducto hasta enfriarlo a tcmpcratura ambicntc. 
El ciclo dc calentamiento y enfriamiento se repite cinco vcccs, al cabo delo: 
CLUICS no se hahr5n producido rajaduras ni otro tipo d,e deterioro en los hlo- 
oucs. Para verificar esto y la calidad de los hloqucs > SC coloca cl cnlcnt:ldo 
nrwauncnt c en funciona,” icnto , se agrega en su Cimara de combustión un produc- 
to criw produzca humos visibles (por ejemplo Cl4 C - tetrncloruro de carbono), 
SC obtura el conducto en la parte superior (cartón de ~aminnto con una sobrc- 
cnryn) y SC obscrvn WIC no hoya fqn n ,trnvés dc las supcrficics y juntas cn- 
trc hloqilcs. Cor este ensayo se verifica el comportami.cnto de las bridas y la 
cficicncin dc las juntas; la caliclîd do los bloques y SLI correcta fabricación 
Parn cstc ensayo, todos los elementos scr5n provistos por cl fabricante <tuo 
tlchcr-ó :rsimismo rcnl izar el n~inndo del tramo para sli vcriricaci6n. ,q su voz 
para control do fabricación deber5 hacer eject1to.r por intermedio do1 técnico 
rcsponsahlc, el cnsn::o aquí dcscrinto, con una seclicncin míni~mn n fijar por 
cl fahricantc cn (‘uncicín de SII tecnología de fahricnción, nscntando los datos 
tlcl mislno cn ~UKI nlnnilla que dchercí estar disponihlc cn las insnccci~oncs (r,le 
SC 1‘Fcll i con. 
:k imismo cn dicha plani lln se asentar,% los valores dimensionalos de cada di- 
scm clc hlouuc, elicicndo al azar uno que represente la fnhricnciõn. 
lista plani Iln dcher:í conscrvarsc en f;ihricn como mínimo el pcriotlo nor cl <tuc 
sr npruchn el modelo. 

CI. 5. 3..1-i\hsorc ión dc neun por los hloclltcs prcmoIdc:~dos 

I.n absorción m5xima do a,q~n no supcrai.a el 12” dc la masa r!c calla protot iE 

A efectos del ensayo se dispondr5 dc los siguientes elcmcntos: 
-IIna estufa para secado 
-Ihn balanza con apreciación de hasta 1 gramo 
-Un trípode y malla de al.amhrc dc 1 cm2 de abertura 

rl,cytorin : : Fn lo posible SC ensayar5 un hlooue entero y en los casos +IP no 
Te c ispon!:nn de los ecluipos de tamaño ndccundo para secado y/o para pcsnr, se 
admitir5 cxtrncr una parte proporcional del bloque, cortnc!o dc la zona centra 
(In oue ser5 marcada en la mucstrn proporcionadapara ensayo) de nproximad.amcn~ 
te In?, de la mns3 oril:inal. 1.3 mucstrn se secará en estufa fijada n la tempc- 
rnturn dc lOSoC, hasta oue dos nesndns sucesivas, efectundns con intervalo dc 
dos horas, acusen un;7 di fcrcnci.n no mayor de un ,qrnmo. 
La muestra seca y fría se stwcrqc en un recinientc con nl:r~n 0 tcmprrntura dc 
20 + I”C, en cl OLIC pclmnncccr5 t1urnnt.e 24 horas. 
del-Secinicntc, 

1 ~y.0 SC rrt ira 1 :I muestra 
se coloca sohrc cl trínode con malla para WIC oscurra cl agua 

durnntc un minuto a continuación se nasa por toda la suncrf icic cn forma sua- 
VC, un pniío nhsorbcntc y lucflo sc.:pcsa la muestra nsi tratada. 
1.n ahsorcibn de agua se calcula: 

3 

r 

1 
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Siendo: 

hh= masa de la muestra húmeda expresada en Kg 
Ms= masa de la muestra seca expresada en Kg 

6.3.3.5Contenido de humedad de los bloques para su utilización 
El contenido de humedad de los bloques huecos premoldeados que se expendan ps 
ra ser utilizados no será mayor del 40% del valor fijado en 6.3.3.4 
A efectos del ensayo se dispondrá de los mismos elementos indicados en 6.3.3. 
y se procede en idéntica forma hasta realizar el control de masa, una vez 1% 
grada la constancia entre ir dos pesadas sucesivas con diferencia de un gra- 
mo. La humedad contenida en la muestra se expresa: 

Humedad= Phn - ms . 100 
ms 

Siendo : 

I,lnl= masa dc la muestra lista para su utilización en kg 
ms- masa de la muestra secada en kg 

Nota: Los ensayos del ítem 6.3.3.4.~ 6.3.3.5 deberán ser realizados por el fa 
bricnnte en laboratorios de reconocida idoneidad y la certificación de los 
sultados deberá ser presentada en oportunidad de solicitar la aprobación de 

rs 

los prototipos. 

6.3.3.6-Sombreretes 

6.3.3.6. l-Verificación de sus cualidades aerodinámicas 

Durante la influencia de vientos con incidencias normales, ascendentes y des- 
cendentes y velocidades variables, sobre el sombrerete, no se producirá la 
penetración del flujo de aire y deberá mantenerse siempre una presión negati- 
va bajo el mismo. Para realizar los ensayos se dispondrá de los siguientes 
elementos: 
-ti tune1 para ensayo, de sección cuadrada de 900 mm de lado y 3000 mm de 102 
gitud, con una abertura en la parte media inferior, para colocar el sombrere- 
te 
-Un ventilador con variación de velocidad, colocado en una de las bocas del 
tuncl 
-Un manómetro diferencial, de ramas inclinadas, con rango de medición de 0 a 
50 mm c.a. 
-Un anemómetro mecanice, portatil, para medir velocidad instantánea de flujo 
de aire, con rango de 0 a 50 m/segtindo 

Gperntoria 

Ubicado el sombrerete en posición horizontal en el tunel, y de nwdo que inci- 
da al principio la corriente de viento longitudinalmente con velocidades cre- 
cientes, desde Sm/segundo (18 Km/hora) hasta 18 m/segundo (6.2,s Km/hora) , se 
repite luego el ensayo con la misma ubicación del sombrerete, pero con inci- 
dencia transversal. A continuaci6n se inclina el sombrerete lOo, actuando so- 
bre la base de apoyo, y se repiten las determinaciones con incidencias longi- 
tudinales desde arriba; y finalmente manteniendo la misma inclinación, se gi- 
ra para que las incidencias sean transversales, En ning6n caso, los ensayos, 
cuales quiera fuese la incidencia y velocidad, provoc&n efectos contrarios 
a la aspiración. .+ 

--- 
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6.3.3.6.2-Verificncidn del disefio de sombrerete 

El ensayo tiene por objeto verificar el tamaño de los ori~ficios y en scgun- 
do lugar investigar la penetraci6n de agua mediante una lluvia simulada. 
Primera parte: tknaíío individual de los-orificios y área total comparada a 
la de sección de descarga del conducto. 
Segunda parte - Operatoria y equipo 
Sobre una plataforma de tamaño y resistencia adecuada, elevada 300 mm desde 
el piso, se arma un sombrerete aspirador-estático con las piezas requeridas, 
tal como se instala en obra. 
Sobre la plataforma y en el interior de la pieza base y de nodo que ajuste 
en la superficie perimetral, se ubica una bandeja metálica con cl fin de re- 
coger el agua que pueda penetrar. A una distancia vertical de 1.500 mm con 
respecto al remate del sombrerete se ubica la pieza de caño perforado que ter 
drZ la forma perimetral del accesorio conforme a su vista superior y a suvez 
tendrá. un ramal central. El caño puede ser de cobre de 1” de fl con tres hi- 
leras de orificios de 0,8 mm 0 separados 5 mm entre si. La pieza:.estarã ali- 
mentada con agua desde un tanque ubicado a tres metros de altura. 
El primer ensayo se hace con caida de lluvia simulada sin viento. Luego se 
repi.tcn las caldas de agua, simulando lluvia, .haciendo actuar cada vez un 
soplador con velocidad de viento desde 8 a 25 Whora. En cada ensayo se ve- 
rifica que en la bnndeja no haya agua que hubiese penetrado durante el mis- 
mo. 

6.4-Marcado 

6.4. l-Lograda la aprobación de las piezas prototips, los fabricantes dcbe- 
Sn marcar todas las piezas de su producción con las leyendas que se mencio- 
nan a continuación. El marcado SC hará sobre una de las caras mayores y so- 
bre la cara opuesta se marcarán, ya sea durante el moldcntlo o luego por pin- 
tura, rayas de 3 nun de ancho, coincidiendo con los tabiques divisorios, in- 
terior a los bloques, con el objeto de identificar por observación, espcsial- 
mente con el conducto almado la correcta ubicación de las piezas. Se marcará: 

n) iklcdida 1, II, III o IV para gas 
b) Nombre del fabricante o marca 
c) hbdelo aprobado per Gas del Estado 
d) bkrtricula de apmbación acordada 
e) Industria Argentina 

Igualmente deberá procurarse durante el moldeo, zonas debilitadas por menor 
espesor, aptas para perforar a efectos de conectar cl inductor, rcccptor de 
la descarga del conducto que canaliza los productos de combustión. 

6.4.2-Cuando el marcado se realice con pintura se utilizar8 una plantilla o 
sello. Las leyendas deberán ser facilmente ligibles y perfectnmcntc inter- 
prctablcs. 

6. S-/\lmnccnamicnto y Transporte 

6.5,.1-Concluido el proceso de elaboraciõn y descartadas las piczns falladas, 
los fabricantes:tonnrán los recaudos necesarios para que las piezas marca- 
das no sufran deterioro y las leycndns permanezcan legihlcs y sin nltcrn- 
ción. Luego del curado deber6n pcrmancccr como mínima 7 días nl~n~:~ccnnrlns 1~5 
ra poder despacharse al mercado. 
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solicitar5 de los constructores que utilicen dichas piezas, la realizafión 
de un riguroso control de calidad, debido a que no se admitirá el uso &z 
piezas deterioradas y/o reparadas. 

7- f&lulos armados con chapas de “aislanite” o similar 

7. l-Composición del material 

Las chapas se fabrican con amianto-cemento-perlita-agua en proporciones ta- 
les que el material obtenido encuadre dentro de las características siguien- 
tes : 

a) Peso específico: ‘),85 Kg/dm3 
b) Coeficiente de conductibilidad tkrnica: 0,15 Kcal/mh”C 
c) Coeficiente de dilatación: 1 x 10-Z nnn/m”C 

7.1.1-Las NO~TMS para ensayo de componentes indicadas en el apartndo 6 son 
de aplicación en estos casos. 

7.2-Construcción y armado de los módulos 

7.2. l-Con las chapas del comercio dc largo y ancho mas adecuado a efectos de 
su ncjor aprovechamiento; y espesor de 22 nun 2 2 ITñn (según tolerancias de fa- 
bricación) se irán conformando las partes para el armado de las piezas nece- 
sarias que 3 continuación se enumeran: 

a) MXulo de sección principal y una sección secundaria. 
b) ~Iódulo de sección principal y dos secciones sccundarins. 
c) Irlódulo de sección principal y una sección secundaria con plano inclinado 
cl) !Iódulo de secci6n principal y dos secciones secundarias con plano inclinai 
e) Zslódulo con sección principal solamente 

7.2.2-Las piezas enumeradas en 7.2.1 se fabricarin para las cuatro medidas 
normalizadas, con las dimensiones y tolerancias indicadas en el cuadro del 
plano ü.G. N” 37/11 

7.2.2.1-La altura dc los mó:lulos podrá abarcar la distancia dc brida n hri- 
da y cuando pr razones de instalación es necesario combinar dos hiulos de 
distinto diseno, la unión entre los mismos se har5 a tope conjunta de nmian- 
to de 1,s nun de espesor entre las bases, adherida con material sintctico; y 
cl armado se complementar5 mediante una faja metálica, tipo abrazadera uni- 
Ja a ambos módulos con tornillos tipo “i‘arker”, como se indica cn cl csquc- 
ma U.G. N” 37/13 

7.2.3.Operación y técnica para cl armado de los módulos 

Para orientación y guia se tcndr5n en cuenta los planos U.C. N” 37/10, 37/11 
y 37112. 
Los escalones y canaletas para empalme y encastre respcctivnmcntc, tendrcín 
una profundidad de 7 nnn, operaciones que podrán realiznrsc con hcrramicntns 
de carpintería (un tupi). 
Preparadas las placas, scgCm las piezas a armar, se efectunrün los empalmes 
colocando como juntas cintas dc amianto dc 1,5 nnn de espesor y ancho ndccuz 
do, ligadas por adhesivo sintético apto para resistir 15O’C. Sobre las cin- 
tas y. en las superficies o bordes de las placas se extendr5 con pincel o cs 
p5tuln una fina capa de adhesivo (décimas de milímetro) y SC procede al ar- 
mndo dc c:~ln pieza. 
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A continuaci6n utilizando el sistema que el fabricante estime como mas con- 
veniente y con la mayor precaución se practicar% con una mecha fina (aprox. 
4mm 0) orificios que abarcar% ambas placas en las zonas de unión y distan- 
ciadas como mínimo como 10 indican los planos de referencia; colocjndose en 
lOS mismos tornillos autotarrajantes de cabeza cilíndrica y extremo con ros 
ca cónica (tipo Parker) de las longitudes y secciones que se indican en 10s 
Planos. 

7.2.3rl-LOS tidulos armados evidenciarán buena artesanía y para su confección 
se habr5n seleccionado las chapas perfectamente planas, de bucnn tcrminnción 
y exentas de fallas e irregularidades. La cara mas lisa de las chapas cons- 
tituirán las partes internas de los mjdulos y en aquellos que una placa ac- 
túa de tabique, lasparte lisa quedará interna en el conducto de menor sección 
o sen en el secundario. 

7.2.3.2-LOS bordes de los módulos deberán estar escuadrados a fin de facili- 
tar el uso de los mismos, sin riesgos de pérdidas a través de los empalmes 
que se realicen. 

7.3-Las bridas utilizadas como soporte responderán al ítem 6.2.2, con esca- 
lón adecuado al espesor del material aqul tratado. 

7.4-Para la conexión de los artefactos se utilizari el manguito inductor, in- 
dicado en la planilla del item 5. 

7.4.1-En los módulos que corresponda, preferentemente en los de plano incli- 
nado se practicar5 el orificio de conexión para lo cual se marcari, se !la- 
rán orificios con macha fina y se efectuará el corte con prolijidad emple- 
ando una herramienta de corte, evitando todo tipo de golpes. 

7.5-Documentación, ensayos y técnicas para aprobación de prototiL>os 

7.5. l-Para los ensayos de aprobación, el fabricante matriculado prcsentnrá 
como mínimo lo siguiente: 

a) Uno o dos módulos de cada sección de modo de salvar la distancia de un 
piso (Deberá contener primario! ,sectmdario y derivación) 

b) Dos bridas adecuadas a la secclon de móduloaensayar) 
c) Dos manguitos inductores (uno de 3”, uno de 4”) 
d) Una menmria descriptiva indicando materiales, características y técnica 

de armado. Características del adhesivo utilizado y muestras del mismo. 
e) Planos generales y detalles de partes de cada tipo de mõdulo con todas 

sus medidas y tolerancias 
f) Planilla con los resultados de los ensayos realizados por el fabricante 

y excepcionalmonte por Laboratorio oficial o privado de competencia re- 
conocida 

g) Plano de marcado con sus leyendas 

7.5.2-Ensayos y Procedimientos 

7.5.2.1-I>linuciosa inspección ocular y verificación de medidas 

Previo n todo ensayo se procederá a inspeccionar ocularmcntc el armado de 
cada &lulo y las superficies de las placas que lo constituyen, a efectos 
de verificar buena artesanía y grado de seleccián del material empleado. 
PinaLi:ada la inspección se verificarán todas las dimensiones cotej%rdolns 
con los plnnos respectivos y el cumplimiento de l’as especificaciones sobre 
armado, on el grado que permita un análisis sin deSarmr ni modiricar Los 

,- ..~___-.-. _...” 
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prototipos presentados. 

7.5.2.2:Regularidad de las secciones internas de las unidades 

Un pistón de un milímetro menor por lado adecuado a cada sección, servirá 
para verificar la regularidad de cada sección. Sc desplazar5 el pistón de 
extrero a extremo en las unidades factibles de realizar esta operación y 
el mismo no se trabará y la luz con respecto a las caras laterales y supe 
rior se mantendrá en el orden preestablecido. 

7.5.2.5Verificación del espesor de las placas utilizadas 

Para medir espesor de pared se cortan una o dos unidades de las presentadas, 
en tramos de 200 mm de largo, sobre cada una de las muestras se mide con un 
calibre, en ambos extremos y en todas las paredes externas y tabiques inter- 
nos. El espesor en todos los casos deberá tener el valor especificado en 
7.2.1 con las tolerancias allí admitidas. , 
Esta verificación se hace al final, cuando no es necesario mantener la lon- 
gitud de origen para algún ensayo. 

7.5.2.4-Ensayo de apilado, ciclos de calentamiento y enfriamiento y Ensayo 
de Di fusión 

Para este ensayo se utilizar5 el equipo y la técnica operatoria indicada en 
6.3.3.3, emplejndose los módulos empalmados como se describe en 7.2.2.1 

7.6-t,Iarcado 

7.6.1-Se seguirán todos los conceptos aplicables según 6.4.1 

7,7-Almacenamiento y Transporte 

7.7. l-Fabricados los distintos módulos, se procede a marcarlos y clasificar- 
los para almacenarlos seguidamente a resguardo de las inclemcncins ntmosfé- 
ricas (lluvias., etc) 
Igualmente los mõdulos podrán armarse en obra, conforme a prototipo aproba- 
do, con ajustes de longitud respondiendo a pedidos. 

7.7.2-En caso dc transporte dc módulos armados, se recomienda que se reali- 
ce con las precauciones maximas, para evitar que lleguen dafiados. 
los directores de obra debe& hacer realizar un riguroso control para veri- 
ficar el estado y artesanía de las unidades a utilizar. 

8-~lódulos premoldeados de asbesto-cemento 

8.1-Composición y Fabricación 

Utilizando cemento Portland (segfm Normas 1.R.A.M. indicadas en ítem 6.1.1) 
y fibras de amianto seleccionadas, en la proporción adecuada, scr5n mezcla- 
das por medios mecánicos con la cantidad necesaria y suficicntc de agua que 
permita obtener una masa apta para el moldeo. Los moldes serán vibrados y 
compactados para obtener piezas de buena apariencia y terminación lisa, con 
espesores homogéneos y bordes rectos. hb tendrán imperfecciones ni pmminen- 
cias anommles. 

8.2-Construcción de los módulos .’ 
/ 

- 
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8.2.1-Utilizando moldes adecuados se fabricarán con un esposar de 14 mm 
y altura que según los casos puede ser hasta 2800 mm (un piso) y cuando 

;; nnn 
ea 

necesario combinar piezas podrá utilizarse dos módulos y excepcionalmente 
tres para salvar la distancia entre dos losas; las piezas necesarias que se 
enumeran seguidamente: 

a) Iklódulo de sección principal y una sección secundaria 
b) Mdulo de sección principal y dos secciones secundarias 
c) kWdulo de sección principal y una sección secundaria con plano inclinado 
d) Mjdulo de sección principal y dos secciones secundarias con plano incli- 

nado 
e) I\lódulo con sección principal solamente 

8.2.2:Las piezas enumeradas en 8.2.1 se fabricarán para las cuatro medidas 
normalizadas, con las dimensiones y tolerancias indicadas en el cuadro del 
plano U.G. N” 38/2 

8.2.2.1-Cuando deban utilizarse dos o tres tidulos el empalme SC hati por cn- 
chufe no inferior a 100 mm para lo cual, las piezas sex& macho-hembra y ma- 
cho-macho según ilustra el plano U.G. No 37/17, utilizando como juntas cin- 
tas de amianto de 1,s nua de espesor (mínimo) y ancho adecuado, perfectamente 
adherida a los bordes que se pondrán en contacto. 

S.L.3-Las unidades fabricadas tendrán un periodo de frague y endurecimiento 
conforme a las buenas reglas tecnicas de fabricaci6n. 
El almacenamiento de las unidades terminadas será realizado luego ‘de un minu- 
cioso control, deshechando las piezas defectuosas y ordenC¡ndolas de acuerdo 
a diseño y tamaño normalizado. 

S.2.4-Las bridas utilizadas como soporte responde& al, ítem 6.2.2, con es- 
calón adecuado al espesor del material aquí tratado. 

8.2.5-Para la conexión de los artefactos se utilizara el manguito inductor, 
indicado en la planilla del ítem 5. 

8.2.6-Idem 7.4.1 

S.3-Documentación, ensayos y técnicas para aprobación 

8.3.1-P&a los ensayos de aprobación, el fabricante matriculado prcsentara 
como mínimo todo lo indicado en 7.5.1 adecuado al material aquí-~tratado. 

8.3.2-Ensayos y Procedimientos 

8.3.2. l-Minuciosa inspección ocular y verificación de medidas 

Adecuado al caso y empleando una lupa de 10 aumentos y luego los calibres 
necesarios, se aplicaran los conceptos del Item 7.5.2.1 

8.3.2. Z-Verificación de calidad de recto 

Se monta cada módulo sobre dos soportes perfectamente nivelados y distancia- 
dos 2/3 de la longitud de la pieza se mide la flecha que eventualmente se 
forma en la parte central. La operación se repite cuatro veces, una posición 
para cada cara, .y la flecha mayor que se admite no será superior a 1,s mm 
por metru de longitud del m&lulo. (En los mõdulos con zona hembra, deberá 
descartarse esa zona) ., 
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S.3.2.3-regularidad de las secciones internas de los módulos 

Iddntico a 7.5.2.2. 

8.3.2.J-Verificación de espesores 

Conforme a lo indicado en 7.5.2.3, adecuado al material y al espesor indica- 
do en 8.2.1 

5.3.2.5-Absorción de agua 

Se toman tres divisiones de las obtenidas en la operación indicada en 5.3.2.4 
Sc sumergen en agua potable a la temperatura de 20 z 2”C, durante 24 horas, 
luego se extraen, se les pasa un paño húmedo por toda la superficie interna 
y externa, y se pesan, anotando,el valor de cada uno de cllos (IV,). A conti- 
nuación se colocan cn un secadero, al que se le va gradualmente aumentando 
la temperatura hasta obtener 105aC y se mantiene a esta temperatura durarte 
4 horas. Las muestras no deberán tocarse a efectos de un secado homogéneo; 
Al cabo de las cetro horas, se extraen las muestras del secadero, se dejan 
enfriar en un desecador y luego se pesan cuando llegaron a temperatura am- 
biente :(Wi). 
Se expresaran los resultados como porcentaje de masa seca. 

R = iv1 - w2 . . 100 

‘V2 

Ninguna muestra habrá absorbido agua que exceda el 30% de la masa del mate- 
rial seco. 

Y.3.2.6-Ensayo de apilado, ciclos de calentamiento y enfrinmicnto y Ensayo 
de Difuslon 

Izara este ensayo se utilizará el equipo y la técnica operatoria indicada en 
6.3.3.3, empleándose los módulos construhdos según 8.2. 

8.4 -Marcado 

8.4.1-Se aplicarán todos los conceptos aplicables según 6.4.1 

8.5-Almacenamiento y Transporte 

815.1-Retiradas las piezas de los moldes, las mismas continuaran el proceso 
de fraguado y curado seg6n el procedimiento que el fabricante estime mas con- 
veniente. Concluída esta estapa deberán seleccionarse, marcarse y adoptarlos 
recaudos para que las leyendas y/o rayado no se alteren por lluvia u otros 
factores adversos. 

8.5.2-Se recomienda que el fabricante tome las precauciones necesarias para 
que las piezas no se dafien durante el transporte a la obra, dado que se exi- 
girá a los Directores de obra que utilicen estas piezas, un riguroso y exha- 
tiw control de calidad, dado que no se admitirán piezas deterioradas o repa- 
radas. 

g-Tapa en conducto ‘principal y pared perimetral 

9. l-Los fnbricantcs de bloques deber& proveer con los elementos que consti- 
tu)on cl sistema dc ventilación una tapa de cemento-arena, rclnción 3 n 1 cn 

-.,-_ ~~~.,I ..___ ~~~..~~ . -_ 



GAS DEL ESTADO ~_ 

volumen, que responda a las caracteristivas y dimensiones indicadas en el 
plano U.C. Nn 38/3 

9.2-Dicha tapa obturará la abertura de 100 x 150 mm que se practique en el 
conducto principal a un metro por debajo de la línea de montaje del sombre- 
rete y se fijará al muro perimetral coma lo indica el plano citado en 9.1, 
de rodo que permita fácil acdeso al primero, a efectos de los ensayos que 
Gas del Estado estime realízar en el conducto. 

lo-Folletos 

Se recomienda a los fabricantes de bloques y de mõdulos, confeccionar folle- 
tos con esquemas que ilustren el buen uso de los elementos que se fabrican 
de acuerdo a esta Norma, a efectos de lograr su mejor empleo. Ademh las in- 
formaciones que se proporcionen serán claras, sencillas y veraces; y esta& 
basadas en las reglas técnicas contenidas en las “Disposiciones y Normas mí- 
nimas para la ejecución de instalaciones domiciliarias de gas” en las cláu- 
sulas de estas krmas y en experiencias logradas por el fabricante, en’el 
asesoramiento en obra, sobre el sistema de ventilación que utilizan estos ele 
mentos. 
Se estimará el envío de un ejemplar a Gas del Estado. 
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APENDICE 1 

l-Sombreretes para conductos únicos 

1.1~Cumplimentando lo indicado en planilla ítem 5 y en el ítcm 6.2.3, los 
sombreretes ‘podrán fabricarse: 

1.1.1-k asbesto-cemento premoldeados 

1.1.2-De chapa estampada y/o soldada 

En todos los casos los sombreretes deber& diseñarse y construirse conforme > a todo lo indicado en estas Normas y ,ademas..los fabricantes adjuntarán: ~. ,., 

a) Estudio y ensayos que justifiquen el diseño adoptado y funcionamiento, ae- 
rodintiico. 

b) Memoria de cálculo sobre secciones de ventilaciónrelacionadas a sección 
de conducto que sirven y comportamiento en casos diversos. 

1.2-Materiales 

1.2.1-Para asbesto-cemento, idem lo indicado apartado 8. 

1.2.2-b lo referente a chapa: 

Podrá utilizarse acero inoxidable, e= 0,s mm 

Aleación de aluminio, e=2 mm 
Apto para usar a la intemperie 

Acero común, e= 1,65mn (BIVG N” 16) 

En este Gltimo caso deberá asegurar inalterabilidad a la corrosión mediante 
un recubrimiento de calidad y espesor adecuado; el que será verificado por 
la Norma idónea, que. indicará el fabricante en funci6n del recubrimiento em- 
pleado. 

CONSULTAS BIBLIOGRAFICYS 

Norma B.S. 1289 
Pre-cast concrete Flue blocks 
Norma B.S. 4624 - Asbestos-cemento 
Norma 5.s. S35 Asbestos -cemcnt flue pipes and fitting (lieavy quality) 
Recent Developments in flueing 
b y Emerson and Randa11 
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BRIDA DE APOYO dimensiones 

iw.- 1 Cond primario Cond.secundario MEDIDAS ORIENTATIVAS 
~rea c& tder.cm2 area cm2 toler.cr? A t3 C 

I LOO 50 200 *L 238 119 1GCV 
1. 

II 600 *10 250 f5 300 125 750 

III 1000 *12 400 *0 385 154 260 

IV 1500 *15 500 s-9 612 157 318 

NOTA 1 El encadenado se hará con varilla de acero SAE 1010 
de #L,2 

NOTA 2 La junta tendrá un espesor de 3mm. como mínimo 

y un ancho igual aE. Estará adherida con adhesivo sintético 

NOTA3 Las medidas A Ey C deben ser idénticas a las homólogas 
del conducto. 

NOTA4 La dimensión E está ‘dada segun el material del conduc- 
to en la tabla siguiente. 

MATERIAL1 
asbesto aislanite inerte inerte 

1 . . 1 1 cemento 0 slmllar cemento cremento 1 

PLANO 

UG 3715 



----- ,,C_onicidad max 20 ENCHUFE INDUCTOR 

-- b-- --- 

’ 
,’ 

P LANC 

UG 3716 

Las dimensiones no 

acotadas ser& especifica _ 

das por d fabricante. 



Diámatro A 
nominal 

# B + c 4 0’ Area libre cken- 

PUb. 
, . . 

m.m. mImm máximo mínimo trad,?,$ aire 
c 
3” 76,2/ 75::,4 85 1 93 ) 103 1 6.55 I 

L 
>I 

101.6 lOO:& 110 118. 120 10,s 

5 127 125’& 135 lb3 153 14&5 

6” 152,L 150% 160 168 178 18,35 

MATERIAL 
Hierro Aluminio Acero AIS I LO6 

ESPESOR 98 m.m. 1,2 m.m. 45 m.m. 
3BSERVAC. galvanizado anodizado 

L L 

Las tolerancias no es- 

pecif icada s serán deter- 

minadas por el fabricante 

NOTA 1 Soldado por 

puntos 6 3 a 5 

NOTA 2 Soldado por 

prntos P 3 a 5 en Lpun- 

tos como mínimo. La 
~ costura longitudinal 

del caño camisa debe 

ser con enganche y 

asegurar perfecta es- 

tanqueidad. 

NOTA 3 La longitud provista por el fabricante será’ de 170 m.m. como mínimo, 

debiendo ajustarse en obra al valor necesario segun el esquema, 

CAMARA PARED 
DE AIRE PERIMETRAL 

MAL 

-b-- 

PLANO 

UG 3717 

PL$,‘. 



BLOQUE PREMOLDEADO DE INERTE CEMENTO 

primario y un secundario 

._. 

--. 
Marcado segun el texto 
de la norma. 

/ 

Cond.prImarlo Cond.secundario MEDIDAS ORIENTATIVAS 
ripo 

area cm2 tderanci areacm? alerancia A B C 

II 1 600 / ilOcm?l 250 / k5cm 21 300 / 1.25 1 150 

III 1 1003 1 *12cm21 600 1 *6cm21 385 1 151. / 260, 
I I l ! ! ! I 

TP ( 15cO /C15cm21 500 (kQcm2 412 1 157 1 316 

m El material es cemento Portland y agregado inerte de clases y proporciones 

establecidas en d texto. 

NOTA 2 La conicidad máxima será de 0,8% para todos los casos 

&i&J Los espesores seran 25:: para los tipos 1 y II y 30:: para los tipos 

mY= 

NOTA 4 La altura nominal H,entre ¿‘l2 y k55m.m.para los bkques del tipol, 
de 272 a 3kO para io: del tlpoII y de 272 a 302 para los de los 
t¡pslIC y IX. Para todos los casos la tolerancia sera H t2mm 

: 

PLANO 

UG 3718 



: Marcado se 6n el texto dela norma 

NOTA Consultar las notas 1,2,3 y 4 y el cuadro de 

dimensiones del plano UG 37/8 

Se considera e = espesor 

BLOQUE PREMOLDEADO DE INERTE CEMENTO 

primario y un secundario en derivación 

I UG 3719 



1, w 
c y, 1’ 
‘, 

c” v 
!/ s 

‘,2+ 
2252 / ----,2~ .~.-~ B A 

Corte AA 

NOTA Ver deta- 

lles A,B,Cy D en el 

0 1 \ p, p[anoUG 37/12 y \ 
el cuadro de dimen 

slones y las notas 0 
II I del plano UG 37/11 

MODULO DE AISLANITE 

primario. y un secundario en derivación 

r- 

PLANO 

l U G 37/10 

: 8/81 .%& 



d 

x 

IPO Cond.primark Cond.secundario 1 MEDIDAS ORIENTATIVAS NOTAS 
I 4 ) B I c 

I material es 

, -III.YIIIsC o de caracteris- 

III 1000 +12cm2 bC0 +-8cm 2 385 1% 260 NOTA 2 La altura L se 

- determinará Ip 1500 +15crr? el textc 590 -C9cm2 412 157 318 según 

- NOTA 3 Ver detalles Cy D 

en el plano UG 37/12 

MODULO DE AISLANITE 0 SIMILAR 

primario y un secundario 



MODULO DE AISLANITE 0 SIMILAR -DETALLES DE ARMADO 

adhesivo _ 

DETALLE A 

DETALLE c 

Y CORTE A-A 

Tcrnllo autoterrajante 
de cabeza citíndrica 
y extremo de rosca 
cónico ( tipo Parker) 

PLANO r UG 37112 



J 

montaje 

CONDUCTO’ DE AISLANITE 0 SIMILAR 
h 

CONDUCTO SUPERIOR 

TORNILLO DE FIJAClON 
autoterrafante de cabeza 
cihdrica.Extremo de 
rosca conico. 65 x18 

I 

CINTA DE AMIANTO 
PEGADA CON ADMSIVO 

ABRAZADERA 
METALKA 

CONDUCTO 
INFERIOR 

--- 

BRIDA 

-- 
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._. 

11 tornillos 6L.76 &¡3/1 S*) 

NOTA 1 Las dimensiones 0 y E seran tales que permitan a la abrazadera un ajuste 
firme sobre los módulos (ver plano U G 3’l/131. 

NOTA 2 La dimensión G será lOOmm.par¿ las abrazaderas destinadas a conductos 
de Lar. tipos 1 y I[ y 150mm.para Las destlnadas u los de ttpos IJI y Ip. 

NOTA 3 el matehal es chapa de acero Inoxidable AISI 406 de 0,5 mm. de espesor 

ABRAZADERA METALICA 

PLA’N 0 

UG 37/11 



MODULO PREMOLDEADO DE ASBESTO CEMENTO 

LL!..-- 
CORTE B f3 

primario y un secundario 

\ 

\ 
\ 

Marcado 
se un 

\ de 9 
el texto 

a norma 

NOTA 1 El material es fibrocemento. 

NOTA 2 Ver en el plano UG 3612 el cuadro de dimensiones y 

las notas 

NOTA 3 Ver deMe A en el plano U G 3 8/2 

PLANO 

UG 37115 



MODULO PREMOLDEADO DE ASBESTO CEMENTO 

con ici dad 2% Primario y un secundario 

IAL--l 
CORTE 8-B 

en derivación 

NOTA 1 El materiat es fibrocemento 

NOTA 2 Ver en el plano UG 38/2 el cuadm de dimensiones y 

las notas 

NOTA 3 Ver detalle A eh el plano U C 38/2 

_* 

PLANO 

UG 37/16 

9/01 %L 
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DETALLE DE MONTAJE DE CONDUCTO DE ASBESTO-CEMENTO 

DA -__ 

CONDUCTO DE 
FIBROCEMENTO 

, s.: I JUNTAS DE 
DILATACION -. .-- 

UG 37/1; 

L 
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--. SOMBRERETES 

_NoTA: 
CAS VISTAS SON ILUSTRATIVAS 

PLANO 

UG 37118 

..“._---.” 
OK nbr, 
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SiSTEMA DE COLOGACiON Y ANCLAJE DEL SOMBRERETE 
DE CHAPA 

0ULONES $3B;DE BKWE 
CON TUERCAS CIEW, 
AMURADOS A LA 
PARED PERIMETRAL -__..__- 

INCLINACION NO 

PARED PERIMETRAL 

r- 

PLANO 
. 

UG .37/19 



REJILLA 

chapa perforada agujeros cuadrados 10 x 10 

espesor 1,6 K3W G 161 material: ver texto 
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NOTA: LAS MEDIDAS INDICADAS EN EL DIBUJO SE CALCULARON TOMANDO 
COMO BASE LAS DIMENSIONES DE LOS BLOCIUES N’llI 

JBICACION DENOWNACION MATE RIAL 

1 PLACA BASE CH. ACERO SAE 10’20 

2 COLUMNAS CAnO ti 1.112”. 

3 SOPORTE DE BRIDA PERF1L.L ‘2”. 3/16” 
4 TOPE DE BRIDA 9, 11 

5 TUERCAS DE AJUSTE DE TOPE DE BRIDA ACERO. SbE 1020.3/4”OE 0 -- 
6 TUERCAS ‘p/NIVELACION DE SOPORTE DE BRIDA 1) 1, 3) 

1 VARILLAS ROSCADAS 1) I, )> 

l PLANO 

ESTRUCTURA PARA ENSAYO DE APILADO 



MODULO PREMOLDEADO DE ASBESTO CEMENTO 

dimensiones 

Cond sewndari o MEDIDAS ORIENTATIVAC 

area cm&oler.cm21 A I El I C 

&OO 58 385’ 154 260 

500 k9 &12 157 316 

NOTA 1 El material es fibrocemento. 

NOTA 2 El adhesivo es sintético La capa superior se aplicara en el momento 
del montaje en obra 

NOTA 3 La conicidad para el desmoldeo no será superior a 415% 

Las secciones expuestas en la tabla corresponden a las mas 
pequeñas. 

NOTA 4 La aiiura L se determinara’ según el texto. 

NOTA5 Los espesores miden l&T$ . . 

PLAN 0 

UG 3812 

9181 fig 
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TAPAS DE CIERRE DEL CONDUCTO PRINCIPAL 
,, ,,. 

Y LOA PARED PERIMETRAL 

/somín 
100 mín 

4 tuercas de bronce qhVl/L” 

ib---- b -_. 
1 ------- ---- 
I 

I 
I 
l 

I I 

NUEZ DE SUJECCION 

MATE RIAL Bronce 

NOTA Podrá admitirre tuerca interna 
l junta cartón de amia-0 y contratuerca externa, ambas de 

I bronce, cuando se asegure un 

- 

- 

fi 

- 

perfecto cierre. 

PLANO 

U G 3813 
* 



TAPAS DE CIERRE DEL. ,CONDUCTO PRINCIPAL 

Yo LA PARED PERIMETRAL 
De’talles y notas 

‘tipa interior 

varilla roscada 
de bronce 

0 W 1/2”(12,7mm.) 

Apa exterior 
I / ! 

7 -_ - 1 
.- .- -_ -_ 
l!iD l!iD Omín Omín 

230 

NOTA 1 La tapa interior estará moldeada en inerte cemento. 

Contará con un alma de metal desplegado. 
La medida A se determinará- de acuerdo con el espesor del 
bloque. 

NOTA 2 L a tapa exterior se confeazicnará en chapa de hierro 

galvanizado de 2 mm de espesor como mÍrime. 

NOTA 3 Las jue se peqakon adhezivo sintético. 


